Вопросы к adtech по стойке CNC 4260
1. не работает G50 – установка системы координат  ( WORKPIECE COORDINATE SYSTEM SETTING G50)
2. как можно сохранить файл со стойки на флэшку?
3. Как вводить спецсимволы в редакторе, из зоны обведенной красным? 
Скобки, решетки и др.
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4. Как пользоваться макропеременными?  
То есть можно записать около 500 макропеременных (видимо их можно использовать в коде программ в коде типа G1X#nnn, где #nnn номер макропеременной, но это нигде не документировано.)
5. Что означают символы обведенные красным? 
G18 и G54 никак не документированы
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6. Что означает информация обведенная красным? 
G40 и G49 тоже никак не документированы.
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7. Как пользоваться Ethernet-подключением?
FTP, или еще чего?
8. Для чего RS-232 порт?
9. В инструкции по подключению, на разъеме, есть входы для подключения энкодера 
Работают ли эти входы?
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12.2.1 Motor drive control interface (XS1..XS4)

Four drive interfaces are available (XS1 X axis, XS2 Y axis. XS3 Z
same definition. as shown below:
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На сайте, в разделе Features, стойки указаны компенсация радиуса инструмента и функция PLC. Как это реализовано?
11.  Как работают функции, указанные на сайте в разделе Funсtion? 
Подчеркнуто красным.
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