CNC控制系统USB接口控制箱
使用说明
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一、简介
1.1  概述 

CNC运动控制箱是介于电脑与步进电机驱动器之间的设备。使用电脑的USB端口，控制软件为CNCUSBController。 
1.2  电脑系统要求  

最低配置: 1GHz或更快CPU处理器，512MB内存500MB可用磁盘空间；

USB 2.0 port；  
推荐配置: 2GHz或更快CPU处理器，2GB内存，500MB可用磁盘空间；  
             USB 2.0 port   
1.3   接口示意图
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注意：使用USB接口时，控制箱里伸出的并口线要插到控制箱的并口插座上，如下图：
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1.4规格与功能  

运行 Windows XP, Vista 或 Windows 7 (32 bit or 64bit)支持USB2.0；
      支持 SolidCAM, MasterCAM, ArtCAM, Vectric文泰等软件生成G代码； 
1.5  扩展功能：

支持四轴设备；  
      外置手动运行按键；
      外接急停按键（按钮式或带自锁均可）；
1.6 指示灯与按钮  

电源指示灯（绿色）：上电后灯即长亮；  
运行状态指示灯（红色）： 
慢闪（正常工作状态）；  
              快闪（升级模式）；  
              长亮（与电脑通讯未成功，注意驱动程序）；  
二、软件安装
系统需依次安装下列软件：  

（1）、Microsoft .NET 3.5 SP1 Framework  
（2）、DirectX 9c for .NET
      （3）、驱动
      （4）、控制软件  
注：经过本人测试目前主流台式pc或是笔记本电脑都完全胜任此系统，个人建议windows xp 或是wingdows 7 尽量不要用ghost版本，尽量用完整安装版安装系统。 

下面我们就来安装本cnc控制系统 

2.1  先安装 .NET3.5 Framework SP1更新到最新，已有的请不要重复安装可以跳过。
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安装此软件时请连接好网络，因本软件要联网下载文件，点击“安装”后开始下载文件，等待时间与你的网络有关。

2.2   再安装directx_9x_redist.exe 
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点击“下一步”就开始安装了，若电脑里有360等安全软件请先退出 
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或是如图设置。
2.3   驱动安装请参阅驱动包内安装文件，安装驱动文件 
2.4   装好驱动后就可以安装控制系统CNCUSB_Setup.msi了 
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所有选项默认点击“Next” 
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再次单击“Next”直到安装完成。 
三、固件升级及注册

1、电脑先不要连接控制箱，打开软件后，如果你的电脑连接网络，则会出现新版本下载窗口[image: image9.jpg]X|
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，点“否”不要升级软件，否则设置界面和本使用说明就不一样了。
2、连接控制箱与电脑之间的USB数据线，打开控制箱电源，（有时）会出现发现新硬件窗口，
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点“下一步”
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选择自动安装，点“下一步”，直至完成。
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点“完成”后，会弹出固件升级窗口，如果没有弹出，点菜单中的“控制”---“固件”----“升级”，也可以打开升级窗口，控制

面板上的红灯变成快闪，固件自动升级，完成后弹出完成窗口[image: image13.jpg]X|
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点确定，红灯再次变成慢闪，进入工作状态。

注意：这一步中，软件不升级，固件要升级。

固件升级后，会自动弹出“激活许可证”出现窗口：
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把我发给你的注册码粘贴到下面空格中，即可注册软件，使用就没有限制了。 至此，固件升级和软件注册全部完成，接下来就可以设置软件了。

  软件安装后默认是英文界面，可以在文件菜单里转换成中文：
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四、系统参数设置 

点击“文件”---“设置”，即可弹出设置界面。

4.1   基本设置
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尺寸单位： 设置公制或英制，这里设为“毫米”；   

速度： 设定代码运行时缺省（G-CODE 中未指定F 时）的进给与空程速度，单位是“尺寸单位 / 每分钟”；
加工： 下刀加工速度（G-CODE中一般为 G01）；
空程速度： 非下刀移动速度 (G00)；

指定速度： 勾上后主界面F值右边也选中（意指软件缺省），加工时按主界面中设定的F加工，不理会G代码中F指令；
只指定进给速度：  勾上后只指定下刀速度，不勾时指空程与下刀速度全按主界面F值；
选择设备类型：   XYZ  –  普通3 轴雕刻机  

                 Hot wire  – 4轴热切割  

                 Rotary  –  设备有个旋转轴A  
XY-UV距离： 热切割两端距离；
显示分辨率： 设定主界面中间的加工代码图示窗，太小的值会增加电脑运算量；
硬件图形加速： 勾上后使用显卡的图形加速功能；
皮肤： 选择软件界面皮肤（重启生效）；
颜色： 定义图示窗口部件颜色；
快捷键： 定义键盘快捷键；
校准：  校准平台，指定单位运动距离与实际是否相符。

4.2   轴设置1
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轴控制数：  设置设备有几轴（本卡最多4 轴）；
4.3  轴设置2
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步数/毫米： 设置每单位脉冲数，该值非常重要，本店销售的三款雕刻机在这里的设置数值都不一样，三角螺纹丝杠设“1280”；梯型丝杠设“400”；滚珠丝杠设“320”。  

反向：  运动方向置反，如果某轴的运动方向是反的，则这里打勾就可以改过来；
倒置脉冲： 与有些电机驱动器相关，共阳共阴接法不同相关，本机器这里要全部打勾  

加速度：  运动将从初始速度开始（单位/ 分钟）并加速( 单位/ 平方秒) 至最大速度。加速值越小，从初始速度至最大速度耗时越长，电机越平稳。本机器建议设为15；  

最大速度： 请设为机器最高运动不丢步数值，刚开始使用建议设为200，以后再慢慢加快速度。
反向误差： 可设置每个轴的回差；本机器有消回差机构，不需设置。
刀具位置：换刀时有用，不设置。 

4.4   轴设置 3
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限位和回原点都需要硬件支持，本机器没有安装限位开关，不设置。   
4．5   杂项
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本页都按默认

4．6 输出
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如果控制箱刚通电，主轴电机就旋转，这时要把“1#引脚反向输出”后面打勾。
4．7 限位
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本页按默认，不设置。
4．8手动    设置外接点动开关
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本页按默认，不设置。
4．9 换刀    换刀命令(M6)执行时触发
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本页按默认，不设置。

4．10  刀具    需与刀具库配合使用
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本页按默认，不设置。

4．11  刀具传感器（对刀）
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启用：勾上后启用该功能，设备先移动至XY位置，然后Z轴向某方向按某速度运动，直至碰上该方向限位开关；  

位置设定Z： 一般为对刀块厚度，实际使用时加大一些，避免雕刻不穿透；

移动刀具传感器： 刀库具使用。
4．12  材料    全部默认，不需设置
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4．13  参数
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本页按默认，不设置。

4．14   I2C扩展
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本页按默认，不设置。

五、软件介绍

5.1   主窗口 
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A  –  位置，状态与代码信息面板 
B  –  加工代码图示窗 
C  –  G-code  窗 
D  –  手动G 代码输入窗 
E  –  工具条 
F  –  常用定位工具 
G  -   状态条 
5.2  位置操作板
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主要功能：     当前设备位置座标；
               清零按钮；
               当前设备速度；
               点动键；
               速度调节；
上方的位置窗显示当前坐标系统下的位置信息。可将数据输入轴后位置并按回车，意指当然位置就是新输入值。如输入0，则当前轴位置清零。
速度F显示的是“单位/每分钟”，单位在系统参数中设置。  
点动键是将设备运动至所需位置，速度由下面的滑动条限制。  
F 速度值由下面的滑块指定或手动输入。
[image: image33.jpg]



右边勾选 -- 指定速度，不理会G代码中F指令（一般勾上使用），在勾选后，加工过程中可以改变速度。不勾使用G代码中速度或系统参数中“基础设置“指定的加工速度，该勾选缺省由“一般设置“的“指定速度”项定义。

速度相关设置：系统参数中“基础设置”的“缺省速度”“轴设置1”中每轴的最高速。
清零：
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点任一轴左边的圆圈，该轴坐标就清零。

5.3  加工代码图示窗 

[image: image35.jpg]



本窗口显示设备、刀具、加工路径的3D图。  
快捷使用方法：   放大/ 缩小   鼠标滚轮  
                 平移   按下鼠标左键后移动  
                 改变3D视角  按下鼠标右键后移动  
5.4    手动G代码输入窗  

可输入G 代码文本： 
[image: image36.jpg]



比如输入G1 X123 F234 设备X 轴将按F值速度正向运动123个单位。 
5.5  工具条
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工具条从左至右功能：   急停  
                       打开代码文件  
                       开始执行  
                       停止  
                       暂停  
                       顶视图  
                       侧视图  
                       前视图  
                       3D视图  
                       放大  
                       缩小  
                       原点居中  
                       显示全部  
                       冷却雾开关

                       冷却液开关

                       主轴开关
如果软件显示如下图状态，则说明与控制卡通讯不成功，或按下了急停键。                    [image: image38.jpg]



常用定位工具条： 
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5.6  状态条
左边显示控制卡缓存信息[image: image40.jpg]a4 Ouiput: 1




，图左状态说明控制卡在运行中。加工时，右边显示加工百分数与剩余时间。[image: image41.jpg]scoosss @




5.7  文件菜单 
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5.8    视图菜单 
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5.10    控制菜单 
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5.11    帮助菜单 
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六、板卡介绍

6．1  三轴驱动板

[image: image47.jpg]FOED HOfESkRE., B

N5 IR

- i
k-
- E
b ) 31
- “ )‘
| o X
v "
" 1PY
‘I 2 Y
M| ol
L IR
* Y
) )Y ZH
a I
Y210

FEEO RA. SERO BT RED WMAGESEH




25针接口定义如下：

PIN1：   CKE   E轴脉冲

PIN2：   CKA   A轴脉冲

PIN3：   CWA   A轴方向

PIN4：   CKB   B轴脉冲

PIN5：   CWB   B轴方向

PIN6：   CKC   C轴脉冲

PIN7：   CWC   C轴方向

PIN8：   空

PIN9：   空

PIN10：   DIN1   限位1

PIN11：   DIN2   限位2

PIN12：   DIN3   限位3

PIN13：   DIN4   限位4

PIN14：   CWE   E轴方向

PIN15：   E-Stop

PIN16：   EN   所有轴使能

PIN17：   RLY   继电器控制

PIN18~25：   GND   接地

15针接口定义：

PIN1：   CKA   A轴脉冲

PIN2：   CWA   A轴方向

PIN3：   CKB   B脉冲

PIN4：   CWB   B方向

PIN5：   CKC   C轴脉冲

PIN6：   CWC   C轴方向

PIN7~8：  空

PIN9：   CKE   E轴脉冲

PIN10：   CWE   E轴方向

PIN11：   EN   使能

PIN12：   MOTO   电机控制

PIN13：   VCC   电源正

PIN14：   E-stop

PIN15：   GND   地

第四轴扩展接口：
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从上到下定义为：EN、CW、CK、VCC、GND、主轴继电器控制、VCC。

细分设置：

拨码开关的1/2：   ON/ON 整步、  ON/OF  1/2、 OF/ON
 1/16、  OF/OF  1/8。

衰减方式设置：

拨码开关的3/4：   ON/ON 快衰减、ON/OFF 25%快衰减、OFF/ON 50%快衰减、OFF/OFF 慢衰减

6．2    USB接口卡 
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蓝色板和红色板接线完全一样，只是“主轴”  “冷却液”  “冷却雾”这三个外接控制的位置不同。
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6．3手控盒

[image: image51.jpg]



注意：

1、 用电脑控制时要把手控盒关掉，不然电脑控制有可能只往一个方向动；

2、 这个手控盒用在USB接口控制系统时，手控盒上的“主轴”控制按钮不起作用，也就是手控盒不能控制主轴；

3、 打开手控盒后盖，里面有一个蓝色的可调电位器，调节这个电位器可以对步进电机调速。

三轴驱动板与USB接口卡连线颜色定义：

     红（细）--- 急停     黑--- GND（地）

黄 --- XS（X脉冲）   橙 --- XD（X方向）   蓝 --- YS（Y脉冲）

白 --- YD（Y方向）   绿 --- ZS（Z脉冲）   灰 --- ZD（Z方向）
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