



Инструкция по настройке  контроллеров  CNC TB6560HQT 4V3 (красный 4-х осевой) совместно с программой MACH3.
Вы приобрели 4-х осевой  контроллер  CNC TB6560HQT 4V3 (красная плата) китайского производства и горите желанием немедленно испытать его. 

Не спешите, прежде чем включить его  в работу, внимательно изучите данное руководство. Это убережет вас  от недоразумений и разочарований.  
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Данные контроллеры предназначены для управления биполярными шаговыми двигателями с максимальным током обмотки до 3,5 А. В эту категорию попадает абсолютное большинство двигателей с  типоразмером до  NEMA23,  т.е. имеющих размер по боковой стороне до 2,3 дюйма или 57 мм.   Возможно управление некоторыми двигателями типоразмера NEMA34.
Контроллеры имеют   4  канала управления и соответственно предназначены для управления  4-мя   шаговыми двигателями. Также контроллер имеет дополнительный 5- выход для подключения драйвера 5-го канала, что значительно расширяет его возможности.

Контроллеры обеспечивают управление как в режиме полного шага, так и в режиме дробления шага  1/2,   1/8,  1/16 шага. Некоторые версии вместо 1/8 шага могут работать в ¼ шага.

Переключение режимов обеспечивается выбором положений DIP-переключателей М1 и М2 для каждого из каналов контроллера.
Напряжение питания двигателей и  контроллера  –  от 12 вольт до  36 вольт.

Контроллер и все двигатели питаются от одного источника.

Контроллер имеет встроенную систему стабилизации тока в обмотке, величина тока не зависит от модели применяемого шагового двигателя и определяется:  максимальный ток обмоток  - величиной измерительных резисторов, установленных в контроллере, текущий – положением DIP-переключателей  Т1-Т2  в каждом из каналов контроллера.
 Для улучшения работы контроллера и повышения скоростных качеств  предусмотрена возможность  установки скорости спада тока в обмотке, это обеспечивается изменением положений DIP-переключателей D1-D2  для каждого канала контроллера.
Таблица установки DIP-переключателей.
	УСТАНОВКА

 ТОКА
	T1
	T2
	УСТАНОВКА СКОРОСТИ 

СПАДА ТОКА
	D1
	D2
	РЕЖИМ ДРОБЛЕНИЯ 

ШАГА
	M1
	M2

	100%
	OFF
	OFF
	Быстрый
	ON
	ON
	1
	ON
	ON

	75%
	ON
	OFF
	25%
	OFF
	ON
	1/2
	ON
	OFF

	50%
	ON
	ON
	50%
	ON
	OFF
	1/8
	OFF
	OFF

	25%
	OFF
	ON
	Медленный
	OFF
	OFF
	1/16
	OFF
	ON


В некоторых моделях контроллеров положение DIP-переключателей  5-6 может отличаться.
Выбор источника питания для двигателей
Для питания двигателей размером до 42 мм(NEMA17) применяют источник питания напряжением 12 - 16 вольт
Для питания двигателей размером до 57 мм(NEMA23) применяют источник питания напряжением 16 - 24 вольт
Для питания двигателей размером до 76 мм(NEMA34) применяют источник питания напряжением 24 - 36 вольт

По току нагрузки  источник питания должен обеспечивать суммарный ток всех двигателей плюс 2 А, например, двигатели потребляют ток по 2 А, число двигателей - 4.  Ток нагрузки источника питания должен быть не меньше 2*4+2 = 10А 

Для питания 3-х двигателей типа ДШИ200(VEXTA PK266-02A) необходим источник с током нагрузки не менее 6 А.

Для питания 3-х двигателей NEMA23  ( с током обмотки до  3А) необходим  источник с током нагрузки не менее 11 А.

Соединение источника питания с контроллером:
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Подключение производится при вынутой  из розетки вилке сетевого шнура!

«Плюс» источника питания соедините с «плюсом»  разъема питания   контроллера.

«Минус»(клеммы «COM») источника питания соедините с «минусом» разъема питания  контроллера. 
ВНИМАНИЕ! У «зеленых» контроллеров подключение питания отличается от  «красных»! 

При подключении сети 3-х проводным кабелем желто-зеленый(заземляющий) провод подключите к корпусной клемме источника питания.  

Таблица подключения двигателей к контроллеру. 
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Выводы А+, А-, В+, В- - подключаются к соответствующим выходам контроллера 

Вывод NC – не подключается
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ВНИМАНИЕ! ЦВЕТА ВЫВОДОВ ВАШИХ ДВИГАТЕЛЕЙ МОГУТ ОТЛИЧАТЬСЯ ОТ ПОКАЗАННЫХ НА ФОТО!!

Выводы каналов контроллера размещены в порядке  A,Z,Y, X  Слева- направо . 

Перед подключением обмоток обязательно проверьте их на «обрыв» 
Настройка программы MACH3 для 4-х осевого контроллера HY-TB3DV-M.

Рекомендуется установить русскоязычную версию MACH3.
Войдите в меню «Конфигурации»(engine configuration) , далее пункт меню Порты и Пины(Port&Pins). 
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Установите режимы подменю «Настройка портов и выбор осей» (Port setup & Axis select) согласно фото:
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Войдите в подменю «Входные сигналы»(Input Signals) и также установите галочки в соответствие с фото.
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Теперь выберите  меню «Выходы двигателей» (Motor outputs) и также введите параметры в соответствии с фото.
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Теперь установим режимы управления двигателями, входим в меню «Выходные сигналы»(Outputs Signals)  и устанавливаем значения по фото.
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Обратите внимание, в некоторых версиях необходимо изменить уровень ENABLE1 
c «активного низкого», на «активный высокий». Признаком неправильной установки 

является включение двигателей при отключении контроллера кнопкой STOP в программе MACH3 
Установка скоростей холостых перемещений и передаточных чисел.
В меню   «Конфигурации»(Engine Configuration) выбираем пункт «Настройка двигателей» (Motor Tuning) 


