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 0,05 A 0,05 A
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9,5 - 0,05
0,05+

500

18

Ст 40Х или аналогичная

R0,5

1,61,6

1,6

1,6

3,2

 0,03 A

Термообработка с последующей шлифовкой рабочих поверхностей, 
твердость 40 ±3 HRC

R0,5


