Часто покупая китайские шпиндели народ сталкивается с проблемой как настроить инвертер, ведь при некорректной настройке и подключении можно легко спалить шпиндель.
Постараюсь восполнить этот пробел. 
Итак:
1. Достаём инвертер из коробки, и смотрим на его модель








2. подключаем инвертер к сети через клеммы S,T (Рисунок 3)
3. Приступаем собственно к программированию:

№ параметра Наименование параметра Значение параметра
001 Источник сигнала на запуск шпинделя 0
002 Источник сигнала на изменение частоты 1
005 Максимальная рабочая частота 400 (смотрите на шильдике шпинделя)
004 Базовая частота 400 (смотрите на шильдике шпинделя)
003 Основная частота 400 (смотрите на шильдике шпинделя)
006  Промежуточная частота 2.5
008 Максимальное напряжение 220 (смотрите на шильдике шпинделя)
009 Промежуточное напряжение 15
010 Минимальное напряжение  8
011 Стартовая частота 130
070 Аналоговый вход 1
072 Максимальная рабочая частота 400 (смотрите на шильдике шпинделя)
073 Минимальная рабочая частота 130
142 Ампераж шпинделя 8 (смотрите на шильдике шпинделя)
143 Количество пар полюсов 2
144 Режим отражения скорости вращения вала шпинделя 3000
Обратите внимание, устанавливать параметры инвертера строго в указанной последовательности. 
Всего в инструкции по настройке 183 параметра, при желании можете настроить их все, но даже при этих настройках шпиндель будет нормально работать.
После программирования инвертера, отключаем его от сети и подключаем шпиндель к инвертеру через клеммы U, V, W (Рисунок 5)



На всех рисунках провода не изолированы, этого конечно быть не должно. Друзья, пользуйтесь термоусадкой)))
Желаю всем удачи в освоении китайской техники))

Energizer написал(а):
А можно еще также подробно рассказать о его привязке  к программам( к платам) нсстудио, матч, пульт?
чтобы программно потом скорость регулировать - какой контакт на что цеплять?

Перед подключением внешнего управления вам надо выяснить, имеет ли ваша управляющая плата аналоговый выход, и если имеет то какой "вольтаж" она выдаёт. 
В соответствии с этим параметром настраиваем параметр PD070 на инвертере 

Подключение внешнего управления делаем через коммуникационный порт 

Более подробного описания этого процесса у меня нет, уж извините))
Для начала нужно изменить значения регистров преобразователя частоты отвечающих за доступ к управлению ПЧ через коммуникационный порт RS485 в моем ПЧ это:

	Register
	Value
	Description

	PD001
	2
	Разрешает получение команд через коммуникационный порт

	PD002
	2
	Разрешает управления частотой через
коммуникационный порт

	PD163
	1~250
	Задает адрес ПЧ

	PD164
	0~3
	Задайте скорость передачи. Рекомендуем: 1 (9600)

	PD165
	3
	8N1 RTU


В любом случае необходимо перепроверить по мануалу те ли регистры отвечают за 

Нужные функции.

После того как настройки ПЧ изменены,необходимо сконфигурировать настройки МАЧ под управление шпинделем через RS485  открой «Порты и Пины\\ в диалоге настроек Mach3 . На "Установки шпинделя" установить "Отключить реле шпинделя" (‘Disable Spindle Relays’)
флажок снят. Это необходимо для того, чтобы плагин мог управлять шпинделем.
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Теперь неоходимо установить плагин,для этого его необходимо просто положить в папку С плагинами, как правило:
"C: \ Mach3 \ Plugins" для установки по умолчанию.
Mach3 автоматически установит неактивный  плагин  при первом запуске .Открой вкладку "Config Plugins" (Menu->Config->Config Plugins)
окно  Menu> Конфигурация> Конфигурация плагинов. Включите плагин нажав на красный крестик в левом столбце , который соответствует этому плагину.
Mach затем необходимо перезапустить.

Конфигурация плагина осуществляется через диалоговое окно которое открывается с помощью меню:  Menu->PlugIn Control->HuanyangVFD  

должено появиться диалоговое окно, показанное ниже:
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Да ,еще необходимо проверить настройки порта на который цепляеш адаптер,для чего смотриш свойства порта там значения должны соответствоть установкам в ПЧ (см таблицу)если установки соответствуют моим то Значения для  порта COM1, 9600, VFD Адрес: 1.
Если все прописано правильно то значение для PD001 и PD002 должны быть успешно считаны из ПЧ и отображаться в соответствующих полях плагина
 Если значения показывают 99, то связь с ПЧ не увенчались успехом.
Необходимо все перепроверить внести необходимые изменения, нажми
ОК и перезапусти Mach3(Я перезапускал несколько раз пока инвертор подключился к Mach)

   Насколько я помнбю то у тебя тоже шпиндель с воздушным охлаждением поетому ему нужно установить минимальные обороты на котрых он может работать без перегрева

Это необходимо сделать в меню-
> Конфигурация-> Шкивы шпинделя.( Menu->Config->Spindle Pulleys.)

Да чуть не забыл ,для работы плагина необходим Microsoft dotNET 3.5,его лучше установить с самого начала и перегрузить компютер . Я его загружал отсюда: http://download.microsoft.com/download/2/0/e/20e90413-712f-438c-988e-fdaa79a8ac3d/dotnetfx35.exe
