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RB2.02.02.000-01 - зеркальное отражение,
остальное см. RB2.02.02.000
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Механическая обработка стоек

* Размеры для справок.1.
H14, h14, IT14/2.2.
Чертеж разработан для механической обработки стоек.3.

Количество стоек: RB2.02.02.000 - 1 шт.
                       RB2.02.02.000-01 - 1 шт.
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