1. При недопустимом приближении инструмента (проволоки) к детали, о чем свидетельствует снижение уровня напряжения между деталью и инструментом (Uзаз.), предварительно установленного оператором ( например Uзаз.д< 6В), на первом выходе компаратора появляется логическая «1».

      Необходимо, чтобы в этих случаях, скорость движения инструмента была автоматически снижена на 50%, а при достижении Uзаз.д > 6В (на выходе компаратора «0») скорость движения восстановилась до уровня установленного управляющей программой.

2. При коротком замыкании детали с инструментом или снижении Uзаз.н меньше, чем установленный оператором, на втором выходе компаратора устанавливается логическая «1».

      При этом необходима автоматическая остановка выполнения программы с индикацией на мониторе «сбой» или «авария», отключение перемотки проволоки и снятие рабочего напряжения. Инструмент должен отойти от детали (исключив тем самым короткое замыкание) по траектории ранее прошедшей инструментом до к.з. на 50-100шагов, с запоминание координат точки, где произошло замыкание, при этом на втором выходе компаратора устанавливается логический «0». 

      После отхода инструмента от детали, управляющая программа должна быть готова к повторному старту.

             При повторном старте управляющей программы инструмент должен проделать тот же путь, по которому был проделан отход на 50-100шагов, вернувшись к точке где произошел аварийный останов отработки программы. Станок продолжает работать по управляющей программе от точки к.з. без потери кадра, если он не был полностью отработан программой. 

3. По окончании отработки управляющей программы резки, или заданного оператором вручную кадра, должна быть остановлена перемотка проволоки и отключено рабочее напряжение на инструменте.

4. При обрыве проволоки или наезд на концевые выключатели, ограничивающие движение инструмента или детали за пределы рабочего пространства станка должен быть выполнен 2ой пункт настоящего задания.

5. Все вышеперечисленные ситуации должны отображаться на мониторе. 

Вообще где эти настройки делаются я так понял что в HALe но как так въехать и не могу не поможеш??????
