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1. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, h14, ±IT14/2.
2. Неуказанные радиусы скруглений не более 0.5 мм.
3. Термообработать 41.5..45.5 HRC.
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Б-Б ( 2 : 1 )

(прорези не показаны)
В ( 4 : 1 )

Б Б

В

1:15

1. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, h14, ±IT14/2.
2. Неуказанные радиусы скруглений не более 0.5 мм.
3. Термообработать 41.5..45.5 HRC.

Ось
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7112-1474
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Сталь 60С2А ГОСТ 14959-79

И 1.34 2 : 1
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1. *Размеры для справок.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, h14, ±IT14/2.
3. 2 отв. центр. Т4 ГОСТ 14034-74.
4. Цементировать h 1.2..1.5 мм, твёрдость 57..63 HRC.
5. Неуказанные радиусы скруглений не более 1.5 мм.
6. Материал-заменитель: Сталь 20Х ГОСТ 4543-71.
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1. *Размеры для справок.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, h14, ±IT14/2.
3. Цементировать h 1.2..1.5 мм, твёрдость 57..63 HRC.
4. Неуказанные радиусы скруглений не более 1.5 мм.
5. Материал-заменитель: Сталь 20Х ГОСТ 4543-71.
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