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Lieferumfang

.LangenmeRsystem LS 403/LS 403 C

(Gerateausfihrung entsprechend Bestellung bzw.

Auftragsbestéatigung)
.2 Spezialscheiben B
(Id.-Nr. 231 11601)

.MeRprotokoll mit Kontrollschein
.Montageanleitung
.ab MeRlange 1340 mm mit Montageschiene

Zubehor (extra zu bestellen)-.

.Verlangerungskabel mit Kupplung
und Stecker, mit oder ohne
Metallschutzschlauch
(Lange 1 m bis 27 m)

(Lange 1 m bis 17 m
bei Metallschutzschlauch)

. Druckluftanschluf
(siehe Seite 28-29)

.Montageschiene
(siehe Seiten 13 und 22ff.)

Iltems supplied

.Linearencoder LS 403/LS 403 C

(type as ordered and confirmed)

.2 special washers B

(1d.-No. 23111601)

. Calibration chart with certificate of inspection
.Mounting instructions
.as of measuring length 1340 mm (52.76 in.)

with mounting spar

Accessories (as ordered):

.Extension cable with coupling and connector,

with or without armour

(length 1mto27 m, 3.3 ft to 89 ft)
(length 1m to 17 m, 3.3 ft to 56 ft
with armoured cable)

JAirpurge

(see page 28-29)

.mounting spar

(seepages 13andas 0f22)

Objet de lafourniture

.Systéme de mesure linéaire LS 403/LS 403 C

(exécution de I'appareil conformément ala
commande ou l'accusé de réception)

.2 rondelles spéciales B

(No. d 'ident. 231 11601)

.Procés-verbal de mesure avec fiche de

controle

.Instructions de montage
.a partir de longueur utile 1340 mm avec

réglette de montage

Accessoires (a commander expressément):

.cable prolongateur avec fiche et contrefiche,

avec ou sans gaine métallique
(longueur 1 m a 27 m)
(longueur 1ma 17 m

sous gaine métallique)

.raccordement d'air comprimé

(voir page 28-29)

.réglette de montage

(voir pages 13 et 22 et svtes.)
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Hinweise

(T) Bei der Auswahl des Mef3systems ist zu
beachten, daf} die MeRldange ML des
Langenmelsystems auf jeden Fall grol3er
sein muf3 als der grof3tmaogliche
Verfahrweg der Maschine oder der
Vorrichtung.

Bei sorgféltiger Beachtung dieser

Montageanleitung kann das

LangenmefRsystem fachgerecht montiert

werden.

@ Keine Stecker lI6sen oder verbinden,
solange Spannung anliegt.

0 DieTransportsicherung TS méglichst erst
bei oder nach der Montage lésen.

Die Abtasteinheit nicht gewaltsam
verdrehen.

® Montageanleitung und Kontrollschein
aufbewahren.

0 Bei Ruckfragen und bei Bedarf an
Tauschteilen (Dichtlippen, Abtasteinheit)
wenden Sie sich bitte an den HEIDENHAIN-
Kundendienst im Stammhaus Traunreut
oder an die fur Sie zustandige Auslands-
vertretung (Anschriften siehe Seite 46-47).
(Flinweise zum Tausch von Dichtlippen und
Abtasteinheit sowie zum Reinigen des
Geréats siehe Seite 38-39)
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Hints

When selecting the encoder please note
that the measuring length ML of the linear
encoder must always be greater than the
max. travel of the machine or device.
Correctinstallation will be ensured by
adhering to these mounting instructions.
Do not engage or disengage any
connectors whilst equipmentis under
power.

Itis recommended not to remove the
transportprotection TS until during or after
mounting.

Do not twist the scanning unit by force.
Keep mounting instructions and certificate
of Inspection In your files for ready access.
In the case of any queries or requirements
for replacementparts (sealing lips, scanning
unit) please contact the HEIDENHAIN
service In our headquarters in Traunreut or
your local supplier (addresses see page
46-47).

(Hints for exchange of sealing lips and
scanning unitand for cleaning of the
encoder see page 38-39)

Directives

0 Lors de ladétermination de la longueur de
la régle, il faut veiller a ce que la longueur
utile ML de la régle soit supérieure ala
course maximum de la machine ou de
I'installation.

@ En suivant exactement les instructions du
présent mode d'emploi, le systeme de
mesure linéaire peut étre monté
correctement.

@ Ne pas connecter ni déconnecter de fiche
sous tension.

0 N'enlever lasécurité de transport TS si
possible que pendant ou aprés le montage.
Manipuler I'unité de balayage sans
violence.

® Bien garder les instructions de montage et
lafiche de contréle.

® En cas de demandes d'informations ou de
besoin de piéces de rechange (levres
d'étanchéité, unité de balayage), adressez-
Vvous au service aprés-vente de la maison-
mére aTraunreut ou de lafiliale étrangére
de votre région (voir adresses pages 46-47).
(Directives pour le remplacement des
levres d'étanchéité et de l'unité de balayage
et pour le nettoyage de l'appareil voir
pages 38-39)
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Funktionsprinzip

Das HEIDENHAIN-LangenmeRsystem

LS 403/LS 403 Carbeitet mit photoelektrischer
Abtastung einer DIADUR-Gitterteilung im
Durchlichtverfahren. Bei Bewegung des
Mafstabes relativ zur Abtastplatte erzeugen
Photoelemente 2 sinusférmige, um 90°
versetzte Signale und ein Referenzsignal,

Operating principle

The HEIDENHAIN linear encoder

LS 403/LS 403 C operates on the photoelectric
scanning principle ofa DIADUR grating on glass
by transmitted light.

Movement of the scale relative to the scanning
reticle generates 2 sinusoidal signals
phase-shifted by 90°and one reference

mark signal.

Fonctionnement

Le systeme de mesure linéaire HEIDENHAIN
LS 403/LS 403 Cfonctionne par balayage
photoélectrique d'un réseau de traits DIADUR
en diascopie.

En déplacant la régle par rapport au réticule
palpeur, les cellules photo-électriques générent
deux signaux sinusoidaux déphasés de 90° et
un signal de référence.



Referenzmarken

MeRlange ML

Measuring length 70 mm 120-1020 mm  1140-2040 mm

Longueur utile 2.76 in. 4.72-40.16 in.  44.88-80.31 in.

Standardausfihrung  z=35mm z =35 mm z =45 mm

standard version 1.38 in. 1.38 in. 1.77 in.

exécution standard z,=ML-70 mm Zi=ML-90 mm
2.76 in. 3.54 in.

Sonderausfiihrung ML ML

special version R 2

exécution spéciale

Andere Referenzmarkenlagen auf Anfrage
further reference mark locations on request
autres positions de marque de référence alademande

©

Reference marks

Marques de référence

Beispiel zur MafRangabe der Standard-Referenzmarkenlage:
Example for dimensions of standard reference mark location:
Exemple d'indication des cotes de position standard de la marque
de référence:

ML =320 mm (12.60 in.) (z= 35 mm, (1.38in.) z, = 250 mm (9.84 in.))

0 _ 1 0

1 Ul 11
z 35) zi(250)
:(138) 7119.84")
285 35
11,22" 4 n
320 (ML)
12.60” (ML)



Referenzmarken

0

©®

Nach dem Ausschalten einer numerischen
Steuerung oder eines Zahlers, bzw. bei
Stromausfall, geht die Zuordnung des
MeRwerteszur Maschinenposition verloren.
Um diese Zuordnung reproduzieren zu
kénnen, hat jeder Ma3stab mindestens
eine Referenzmarke.

LS 403

Beim Uberfahren einer Referenzmarke wird
ein Signal erzeugt, das inder Folgeelektronik
ausgewertet wird.

Die Lage der Referenzmarken ist auf der
Gerateoberseite durch Schilder
gekennzeichnet, bezogen auf die Mitte der
Markierung und die Mitte des
MontagefulRes.

Referenzmarkenlagen bei LS 403

LS 403 C

Abstandscodierte Referenzmarken

Beim Uberfahren von zwei benachbarten
Referenzmarken (max. 20 mm Verfahrweg)
kann aus dem Abstand der Referenzmarken
deren absolute Position bestimmt werden.
Achtung: Die Z&hlrichtung darf am LS 403 C
abweichend zur Standardausfiihrung nicht
geéndert werden.

BeginnderMeRlange
beginning ofmeasuring length
débutde lalongueurutile

Reference marks

0

©®

After switch-off of a numerical control or
counter, orin the case ofpower failure, the
correlation between the measured value
and the machine position is lost.

For reproduction of this correlation, each
scale is provided with at least one reference
mark.

LS403

Traversing a reference mark generates a
signal which is then evaluated within the
subsequent electronics.

The location of the reference marks is
marked on the top of the unit by labels,
referenced to the centre of the marking and
the centre of the mounting block.
Reference mark locations with LS 403
LS403C

Distance-coded reference marks

When traversing two adjacent reference
marks (max. 20 mm (. 787 in.) travel) their
absolute position can be determined from
the distance of the reference marks.
Caution: the couting direction of the

LS 403 Citself must not deviate from the
standard version.

Marques de référence

En coupant une commande numérique ou
un compteur ou en cas de panne de
courant, la relation entre lavaleur mesurée
et la position de la machine est perdue.
Afin de reproduire cette relation, chaque
regle aau moins une marque de référence.
LS 403

En passant sur une marque de référence,
un signal est généré, qui est traité par la
suite dans I'électronique consécutive.

La position des marques de référence est
repérée par des étiquettes se trouvant au
dessus de l'appareil, se rapportant au milieu
de lamarque etau milieu du bloc de montage.
Emplacements de lamarque de référence
avec LS403

LS403C

Marques de référence adistance codée
Enpassantsurdeuxmarquesde référence
voisines (course de 20 mm max.) leur
position absolute peut étre déterminée par
I'écartentre les marques de référence.
Attention :le sens comptage du LS403 Cne
doit pas s'écarter de I'exécution standard.



Anbauort

Bei der Wahl des Anbauortes an der
Maschine sollten folgende Gesichtspunkte
bericksichtigt werden :

0 aus Grunden der MeRgenauigkeit:
Anbau nahe der Bearbeitungsebene, Anbau
fern von Warmequellen (Motoren etc.)

0 aus Montagegrinden:
maoglichst Anbau der Abtasteinheit am
feststehenden Maschinenteil (einfachere
Kabelfiihrung)

.aus Wartungsgrinden:

bei Stérungen bequem zugénglich
(einschlieBlich AnschluBkabel)
.geschitzt gegen Verschmutzung

(siehe auch ,SchutzmalRnahmen" S. 27)
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Mounting location

When selecting the location of installation
on the machine, the following considerations
should be taken into account:
© regarding measuring accuracy:
installation close to the working plane away
from heat sources (motors etc.)
@ regarding mounting:
mounting of scanning unit to stationary
machine partls recommended (simple
cable layout)
.regarding maintenance:
ready access in the case of failures
(Including connection cable)
.contamination protection
(also see "protective measures", page 27)

Emplacement de la regle

Pour choisir I'emplacement de montage de
la regle sur la machine, il'y a lieu de tenir
compte des points de vue suivants:

0 pour des raisons de précision de
mesure: montage prés du plan d'usinage,
montage éloigné des sources de chaleur
(moteurs, etc.)

0 pour des raisons de montage:
fixer latéte captrice si possible a la partie
fixe de la machine (aménagement plus
facile des cables)

.pour des raisons d'entretien:

bien accessible en cas de panne

(y compris cable de raccordement)
.protégé contre les salissures

(voir également "Mesures de protection”,
page 27)

Y/ITTTTHTTTTTTA

oder/or/ou

yzw N jvitttttta



Anbaulagen

© Das LangenmeRsystem kann sowohl

horizontal (mit unten liegenden Dichtlippen)
als auch vertikal angebaut werden. Bei
vertikalem Anbau ist darauf zu achten, daR
die Dichtlippen auf der einer moglichen
Verschmutzung (Spritzwasser 0. &)
abgewandten Seite liegen.

Bei vertikalem Anbau ohne Anschluf? an
Druckluft ist der Gewindestift aus dem
untenliegenden Endstick zu entfernen
(eingedrungene Feuchtigkeit kann
ablaufen).

Mounting attitudes

Either a horizontal (with sealing lips
downwards) ora vertical mounting attitude
may be adopted for the linear encoder. With
vertical mounting, care must be taken that
the sealing lips are located on the far side of
any potential contamination source
(splashwater etc.).

With vertical mounting without air purge,
remove the intake plug from the lower end
piece (infiltrated humidity can drain off).

Positions de nnontage

© Le systéme de mesure linéaire peut étre

monté soit en position horizontale (les
lévres d'étanchéité étant tournées vers le
bas), soit en position verticale. En cas de
montage vertical, veillera ce que les lévres
d'étanchéité ne soient pas exposées a des
salissures (eau d'arrosage, etc.).

En cas de montage vertical sans
raccordement d'air comprimé, ily a lieu
d'enlever lavis sans téte de la piece
terminale en-dessous (le liquide infiltré
pouvant ainsi étre évacué).



Anbauarten Mounting modes Possibilités de montage

ohne Montageschiene without mounting spar sans réglette de montage

12



Anbauarten

mit Montageschiene

Mounting modes

with mounting spar

Possibilités de montage

avec réglette de montage

13



Anbauflachen

ohne Montageschiene

fur die MaBstabeinheit

.Die Anbauflachen miissen lackfrei sein.

.Beide Anbauflachen fir die MaRstabeinheit
mussen innerhalb 0,1 mm parallel zur
Maschinenfiihrung (F) liegen.

.Jede Anbauflache fir sich muB3 innerhalb

0,02 mm parallel zur Maschinenfuhrung sein.
.Bei MeRlangen uber 620 mm (bei Auftreten
von Vibrationen > 10 m/s” auch bei kiirzeren
MeRlangen) empfehlen wir den Einsatz der
Montageschiene. Ist dies aus Platzgriinden
nicht mdoglich, ist wie folgt vorzugehen :

In der Mitte der Mal3stabeinheit ist zur
Fixierung eine ca. 20 mm breite fettfreie Flache
erforderlich, die zur MaRstabeinheit einen etwa
0 bis zu 0,5 mm breiten Spalt bildet.

0,02
0008~
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Mounting surfaces

without mounting spar

for the scale unit

. Themounting surfaces mustbe free from varnish.
.Both mounting surfaces for the scale unit must

be parallel to the machine guideway (F) to
within 0.1 mm (.004 in.).

.Each mounting surface itself must be parallel to

the machine guideway to within 0.02mm
(.0008 in.).

.Formeasuring lengths over 620 mm (24.41 in.)

(also for shorter measuring lengths in the pre-
sence of vibrations > 10 m/s”*) we recommend
the use of the mounting spare-should this not
be possible due to space limitations, proceed
as follows: an approx. 20 mm (.79in.) wide
oilfree area with an approx. 0to 0.5 mm (.0 to
.02in.) wide gap to the scale unitis required at
the center of the scale unit for fixing.

GL= ML+ 105
GL = ML r 4.13"

Surfaces de montage

sans réglette de montage

.pour la régle
.Les surfaces de montage doivent étre

débarrassées de toute trace de peinture.

.Les deux surfaces de montage doivent étre

paralleles au guidage de la machine (F) &
01 mm pres.

.Chaque surface de montage en soi doit étre

parallele au guidage machine 2 0,02 mm prés.

.Encasdelongueursutilessupérieuresa620 mm

(également lors de vibrations > 10 m/s” pour
des longueurs utiles plus courtes) nous préconi-
sons I'emploi de laréglette de montage. Si ceci
n'est pas possible pour des raisons d'encombre-
ment, procéder ainsi: une surface d'une largeur
d'env. 20 mm, dégraissée, formant un écart
d'une largeurdeOa 0,5 mm par rapportalaregle,
est requise au milieu de la régle pour lafixation.

F = Maschinenfihrung
Machine guideway
guidage de la machine

GL = Gesamtlange
Total length
longueur totale

"IN 000

AMAML>620
24.41"

ML = MeRlange
Measuring length

longueur utile
0,02

0008~



Anbauflachen

ohne Montageschiene

fir die Abtasteinheit
.Die Anbauflache muR3 lackfrei sein.

.Die Anbauflache muf innerhalb 0,1 mm parallel
zur Maschinenfuhrung (F) sein.

.Die Anbauflache muB in einer Endstellung
innerhalb 0,05 mm parallel (Anbauart MV) oder
senkrecht (V und VI) zur Anbauflache der
Mafstabeinheit sein.

Abstand der Anbauflachen fir MafRstab- und
Abtasteinheit:

Anbauart
lund II; 0+ 0,2 mm
lund IV: 18 + 0,2 mm
V und VI : Abstand zwischen der Anbauflache
der Abtasteinheit und den Befestigungs-

bohrungen furdie Maf3stabeinheit: 30,5+1 mm.

Mounting surfaces

without mounting spar

.for the scanning unit
.Mounting surface must be free from varnish.
.Mounting surface must be parallel to machine

guideway (F) to within 0.7 mm (.004 in.).

.In either end position the mounting surface

must be parallel to within 0.05 mm (002 in.)
(mounting modes I-1V) or vertical (Vand VI) to
mounting surface of scale unit.

Spacing of mounting surface for scale and
scanning unit:

Mounting modes

land II: 0+ 0.2mm ( 0£.008in.)

llland IV: 18+ 0.2mm (.71 £ .008in.)
Vand VI: Spacing between mounting surface
of scanning unitand fixing holes for scale unit:
30.5+ 1mm (1.20 £ .04 in.).

Surfaces de montage

sans réglette de montage

.pour lI'unité de balayage

.Lasurface de montage doit é&tre complétement
débarrassée de toute trace de peinture.
mLa surface de montage doit étre paralléle au
guidage de la machine (F) a0,1 mm pres.
.Dans une position terminale, la surface de
montage doit étre paralléle (mode de montage
I-1V) ou perpendiculaire (V et Vl) a la surface de
fixation de la régie a 0,05 mm pres.

Ecart entre les surfaces de montage de la regle
et de latéte captrice:

Modes de montage et 11:0 +0,2 mm

met IV: 18 £+0,2 mm

V et VI : Ecart entre la surface de fixation de
I'unité de balayage et les trous de fixation de la
regle: 30,5 £+ 1 mm.

15



Bohrbilder.

ohne Montageschiene

M4

© Tuor

16

M4DIA.18"

Drilling plans

without mounting spar

ML+94 +0,4
3.70i .02»
MA/04,5
56i1 M4/DIA.18»
2.201.04”

Schémas des trous

sans réglette de montage

Ansicht von der Seite
view from side

vue de co6té
J 43D1N433 1121  M4x20DIN912
1SO 4762
M4 DIN 934 M4x20 ON 912
1SO 4032 B I1SO 4762



Bohrbilder

ohne Montageschiene

MaRstabeinheit
© Befestigung mit 2 Innensechs-
kantschrauben M4 X 20 DIN 912
und 2 Scheiben 4,3 DIN 433
Abtasteinheit
© Anbauart I-1V:
Befestigung mit 2 Innensechs-
kantschrauben M4 X 20 DIN 912
und 2 Spezial-Scheiben B (im Ueferumfang
enthalten)
Befestigung an Durchgangsbohrungen
zusétzlich mit 2 Sechskantmuttern
M4 DIN 934 und 2 Scheiben 4,3 DIN 433
© Anbauart V und VI:
Befestigung mit 2 Innensechskant-
schrauben M4 DIN 912 und 2 Scheiben 4,3
DIN 433.
Maximale Einschraubtiefe im Montagefull
10 mm.
Lage der Befestigungsbohrungen anrei3en,
Bohrungen 0 4,5 bzw. Gewinde M4
anbringen, entgraten und Spéne entfernen.
Es ist unbedingt darauf zu achten, daB in
den mechanischen Endstellungen der
Maschine der Bereich der Mel3lange
nicht Uberschritten wird.

Drilling plans

without mounting spar

ry

Scale unit

© Mounting with 2 hexagon socket screws
M4x 20 DIN 912/1SO 4762 and 2 washers
4.3DIN 433"

Scanning unit

© Mounting possibility I-1V:
Fixing with 2 hexagon socket screws
M4 X 20 DIN 912/ISO 4762 and 2 special
washers B (included in delivery). Fixing to
through holes with 2 additional hexagon
nuts M4 DIN 934/ISO 4032 and 2 washers
4.3 DIN 433').

@ Mounting possibility Vand VI:
Securing by means of 2 hexagonal socket
screws M4 DIN 912 and 2 washers
4.3 DIN 433").
Max. insertion depth into mounting block
10 mm (.39 in.).
Mark position of fixing holes, tap 04.5
(DIA .181n.) or cut thread M4, deburrand
remove chips and swarf.
Care mustbe taken that the range ofthe
measuring length is not exceeded in the
mechanical end positions of the
machine.

11.D.4.3/.17in., O.D. 8/.315in.

Schémas des trous

sans réglette de montage

Unité de regle

© Fixation de la régle avec 2 vis a six pans
creux M4 x 20 DIN 912 et
2 rondelles 4,3 DIN 433%)

Unité de balayage

© Modes de montage I/IV:
Fixation avec 2 vis a six pans creux
M4 X 20 DIN 912 et 2 rondelles spéciales
B (comprises dans la fourniture).
Fixation par les trous percés en plus avec
2 écrous hexagonaux M4 DIN 934 et
2 rondelles 4,3 DIN 433").

@ Modes de montage V et VI:
Fixation avec 2 vis a six pans creux
M4 DIN 912 et 2 rondelles 4,3 DIN 433").
Profondeur de vissage max. dans le bloc de
montage 10 mm.
Marquer la position des trous de fixation,
effectuer les pergages 0 4,5 ou les
taraudages M4, supprimer les bavures et
enlever les copeaux.
Veiller a ce que la longueur utile
maximum du systéeme de mesure ne soit
pas dépassée dans les positions fin de
course de la machine.

MO0 int. 4,3, 0 ext. 8

17






Befestigung

ohne Montageschiene

Bei Anbauart | (siehe Seite 12) kann die
Transportsicherung wéhrend der Montage am
Gerét bleiben. Sollte das nicht mdglich sein
oder wurden andere Anbauarten gewahlt, mu
die Transportsicherung folgendermafRen
entfernt werden:

© 1. Abtasteinheit gegen das MaRstab-
geh&use drucken und halten.

2. Querbugel der Transportsicherung
seitlich wegdriicken, bis die beiden
Laschen L aus den Aussparungen an den
Langléchern der Abtasteinheit springen.
3. Jetzt kann die Transportsicherung ganz
abgezogen werden.

@ Achtung: Abtasteinheit nicht gewaltsam
verdrehen, da sonst die innere Ankopplung
zerstort wird.

@ MalRstab-mit Abtasteinheit lose
anschrauben und gegebenenfalls mittig
mit Kleber sichern (siehe ®).

® Bei MeRlangen von 620 bis 1240 mm und
beim Auftreten von Vibrationen empfehlen
wir die Montageschiene. Kann die
Montageschiene nicht verwendet werden,
ist die MaRstabeinheit in der Mitte auf die
vorbereitete Flache mit Silikon-Kleber (z. B.
PACTAN 6090) anzukleben. Nur so viel
Kleber aufbringen, daR die MaRstabeinheit
beim Andruicken nicht verbogen wird.
Uberquellenden Kleber abwischen.

Fixing
without mounting spar

In the case of mounting mode | (see page 12),
the transport protection may stay on the unit
during mounting. If this is inconvenient, orin
the case of another mounting mode, remove
transportprotection as follows:

© 1 Press scanning unitagainst scale housing

and hold.
2. Push cross bracket of transport
protection to the side, until both clips L

jump out of the recesses at the longitudinal

holes of the scanning unit.
3. The transport protection can now be
pulled off.

@ Caution: Do not twist scanning unit by
force as this would destroy the internal
coupling.

@ Loosely secure scale to scanning unitand
cement at center with adhesive, if required
(see®).

® For measuring lengths from 620 to
1240 mm (24.41/48.82in.) and in the
presence of vibrations we recommend the
mounting spar. If use of the mounting spar
is not feasible, cement the scale unit onto
the prepared area at the center of the scale
unit with silicone resin adhesive (e.g.
PACTAN 6090). Apply cement sparingly to

avoid distortion of scale unit when pressing

onto machine.
Remove excess cement.

Fixation

sans réglette de montage

Pour le type de montage | (voir page 12) la
sécurité de transport peut rester sur l'appareil
pendant le montage. Si cela nétait pas possible
ou si d'autres types de montage, étaient
préférés, il faut enlever la sécurité de transport
de lafagon suivante:

© 1 Appuyer et maintenir la regle contre le
carter.

2. Enlever en poussant latéralement la bride
transversale de la sécurité de transport
jusqu'a ce que les deux attaches L sortent
des deux évidements aux trous
longitudinaux de la téte captrice.

3. Maintenant on peut complétement
retirer la sécurité de transport.

@ Attention: Ne pas forcer l'unité de
balayage étant donné que ceci pourrait
détériorer I'accouplement intérieur.

@ Fixer laregle avec 'unité de balayage en
serrant les vis légérement et
éventuellement la bloquer au centre avec
de la colle (voir®).

© Encas de longueurs utiles supérieures de
620 & 1240 mm et en présence de
vibrations nous conseillons d'utiliser la
réglette de montage. Ci cela n'est pas
possible, coller la regle al'aide de la colle
silicone (par exemple PACTAN 6090), au
milieu de larégle sur la surface préparée.
N'utiliser que trés peu de colle pour éviter
que la regle ne se déforme en l'appuyant
sur la machine.

Enlever la colle superflue.
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Ausrichten/Fixieren Alignment/Fixing Alignement/Fixation

ohne Montageschiene without mounting spar sans réglette de montage

guidage de la machine

20



Ausrichten/Fixieren

ohne Montageschiene

Abstand zwischen MaBstab- und Abtasteinheit
Uber die ganze Mel3lange;

1+ 0,3mm (*)

Parallelitat zur Maschinenfiihrung:

.in den Punkten (Pi und P2) oder (P'i und P?2)
auf der Ober- bzw. Unterseite

der MaRstabeinheit 0,1mm
.auf der Unterseite des
MontagefuRes 01 mm (*)

.auf der Seitenflache des MontagefulRes

(bei Anbauart V und VI) 0,1mm
Die Seitenflache des MontagefuRes kann um
0,2 mm vor oder hinter der Anbauflache der
Mafstabeinheit liegen.

Die Maf3stabeinheit kann mit der Anbauflache
verstiftet werden. Zentrierungen Cfur Stift

0 3 mm sind in den Endstiuicken vorhanden.
Nach dem Ausrichten Befestigungsschrauben
festziehen (Anzugsmoment 2,5 Nm).

Falls nicht schon geschehen,
Transportsicherung entfernen (siehe Seite 19
0, nur Punkte 2 und 3).

(*) Die mit Stern gekennzeichneten
Toleranzen werden bei Befestigung mit
Transportsicherung automatisch
eingehalten.

Alignment/Fixing

without mounting spar

Spacing between scale unit and scanning unit
over the total measuring length:

1£0.3 mm (.04 £ .012in.) n

Parallelism to machine guideway:

.atpoints (Pi and P2) or (P'l and P'2) on the top or

the underside of the scale unit
0.1 mm (.004 in.)

.at underside of mounting block

0.1 mm (.004 in.) (*)

.atside face of mounting block (when

mounted as per Vand VI) 0.1 mm (.004 In.)
The side face of the mounting block may be
located either 0.2 mm (.008 in.) before or
behind the mounting face of the scale unit.
Dowels may be used for securing scale unit to
mounting surface. Centering spots C for
dowels 0 3 mm (DIA .12in.) are provided in the
end pieces.

Tighten fixing screws after alignment (torque
2.5 Nm).

Remove transportprotection If not already
done so (see page 790, item 2 and 3 only).

(*) Tolerances marked with an asterisk are
automatically maintained when securing
with mounting protection.

Alignement/Fixation

sans réglette de montage

Ecart entre larégle et I'unité de balayage sur
toute la longueur utile: 1+ 0,3 mm (*)
Parallélisme par rapport au guidage de la
machine:

.aux points (Pi et P2)ou (P'i et P'2) de la surface

supérieure ou inférieure de la régle 01 mm
.de la surface inférieure du
bloc de montage 01 mm (*)

.de la surface latérale du bloc de montage

(en cas de montage V et VI) 0,21mm
La face latérale du bloc de montage peut se
trouver 0,2 mm avant ou derriére la surface de
montage de la régle.

La regle peut étre goupillée avec laface de
montage. Des douilles de centrage C sont
prévues dans les piéces terminales pour des
goupilles 0 3 mm.

Apreés l'alignement, serrer afond les vis de
fixation (couple de serrage 2,5 Nm).

Enlever la sécurité de transport au cas ou cette
opération n'aurait pas encore été effectuée
(voir p. 190, uniquement points 2 et 3).

(*) Les tolérances caractérisées par une

étoile sont automatiguement maintenues
lors de la fixation avec sécurité de transport.
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Anbauflachen/
Bohrbild

mit Montageschiene

.Fur die Montageschiene

.Die Anbauflache nnu zumindest an den
Anschraubpunkten innerhalb + 0,1 mm parallel
zur Maschinenfiihrung und lackfrei sein.

.Die Befestigungsgewinde M5 mussen in einer
Linie innerhalb 0,3 mm parallel zur
Maschinenfiihrung liegen.

.Montageschiene innerhalb 0,1 mm zur
Maschinenfiihrung ausrichten und
anschrauben (Anzugsmoment: 5 Nm).
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Mounting surfaces/
Drilling plan

with mounting spar

For mounting spar

.Atleastin the vicinity of the fixing points, the

mounting face must be parallel to the machine
guideway within £ 0.1 mm (.004 in.) and free
from varnish.

. The fixing threads M5 must be aligned parallel

to the machine guideway to within 0.3 mm
(.012in.).

.Align mounting spar to machine guideway to

within 0.1 mm (.004 in.) and secure (torque:
5 Nm).

Surfaces de montage/
Schéma des trous

avec réglette de montage

.Pour laréglette de montage
.La surface de montage doit étre paralléle au

guidage de la machine, au moins aux endroits
de fixation, a £ 0,1 mm prés et débarrassée de
toute trace de peinture.

.Les trous taraudés M5 doivent étre alignés et

paralléles au guidage de la machine a0,3 mm
pres.

.Aligner la réglette de montage sur le guidage

de la machine a0,1 mm prés et lavisser
(couple de serrage: 5 Nm).



Anbauflachen/
Bohrbild

mit Montageschiene

fur die Abtasteinheit

Die Anbauflache muf3 lackfrei und innerhalb

0,1 mm parallel zur Maschinenfiuhrung (F)
sowie innerhalb 0,05 mm parallel zur
Anbauflache der Montageschiene sein.
Abstand der Anbauflachen fir Montageschiene
und Abtasteinheit:

Anbauart

Vil 10 £0,2 mm

Vil 28 +0,2 mm
Vil

Mounting surfaces/
Drilling plan

with mounting spar

.for scanning unit

The mounting face must be free from varnish
and parallel to the machine guideway (F) to
within 0.1 mm (.004 in.) and parallel to the
mounting face of the spar to within 0.05 mm
(.002 in.).

Clearance of mounting faces for sparand
scanning unit:

Mounting possibility

Vil 10£0.2 mm (.39 + .008in.)
VI 28+0.2 mm (1.10+ .008in.)
I 0,05
VIl 002"
/
=a/-
(@]
a -Q
£2810.2
N Sy
1.10i."Xia

Surfaces de montage/
Schéma des trous

avec réglette de montage

pour l'unité de balayage

La surface de montage doit étre complétement
débarrassée de peinture et paralléle au guidage
de lamachine (F)a0,1 mm pres ainsi que
paralléle alasurface de montage de laréglette
de montage 20,05 mm prés.

Distance entre les surfaces de montage pour la
réglette de montage et I'unité de balayage:
Modes de fixation

Vil 10+0,2mm
Vil 28 +0,2 mm
ML/BL5
12 5611 DIA.ia"
ur 2.201.039'
0,2
.008"
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Befestigung

mit Montageschiene

®

.Transportsicherung entfernen

(siehe auch S. 19)

Gerat in die Nut der Montageschiene
einhangen.

In der Mitte der Montageschiene das
beiliegende Klemmstiick Kan der
Montageschiene anschrauben und die
beiden Stiftschrauben S<gegen die
MaRstabeinheit festziehen.

An allen Ubrigen Befestigungsgewinden
M4 die Malstabeinheit mit den bei-
liegenden Spannfedern J, Druckstiicken |
und Schrauben S (M4x8) befestigen. Dazu
die Maf3stabeinheit fest gegen die
Montageschiene driicken.

Fixing

with mounting spar

® ©

.Remove transport protection

(also see page 19)

Hook unitinto groove of mounting spar.
Secure the provided clamp Kat mid-point of
mounting spar and tighten the two locking
screws Sk against scale unit.

Secure scale unit at all other M4 fixing
holes with the provided tension springs J,
pressure pads | and screws S (M4 x 8).
Firmly press scale unit to mounting spar
during this procedure.

Fixation

avec réglette de montage

©

.Enlever la sécurité de transport

(voir également page 19)
Accrocher l'appareil dans la rainure de la
réglette de montage.

@ Visser la piece de serrage Kfournie avec

I'appareil, au milieu de la réglette de
montage et serrer les deux vis sans téte S<
contre l'unité de regle.

Fixer I'unité de régle par tous les trous
taraudés M4 avec les ressorts de serrage J,
piéces de pression | et vis S (M4 x 8) faisant
partie de lafourniture. A cet effet presser
I'unité de régle contre laréglette de
montage.



Befestigung

mit Montageschiene

Fixing

with mounting spar

Fixation

avec réglette de montage

0 Abtasteinheit mit Schrauben M4 DIN 912 ©

und den beiliegenden Spezial-Scheiben B
lose anschrauben und ausrichten: Abstand
zwischen MaRstab- und Abtasteinheit tber
die ganze MeRlange 1+ 0,3 mm.
Parallelitat der Montagefu3-Unterseite zur
Maschinenfiihrung 0,1 mm.

Nach dem Ausrichten Befestigungsschrauben
festziehen (Anzugsmoment 2,5 Nm).

Loosely secure scanning unit with screws
M4 DIN 912 (1SO 9762) and provided
special washers B and align: clearance
between scale and scanning unit over the
total measuring length 1+0.3 mm
(.039+.012 In.).

Parallelism of underside of mounting block
to machine guideway 0.1 mm (.004 In.).

Tighten fixing screws after alignment (torque
2.5 Nm).

2,5 Nm

0

Visser Iégérement l'unité de balayage avec
les vis M4 DIN 912 et les rondelles jointes
B et l'aligner: la distance entre I'unité de
balayage et I'unité de regle doit étre

1+ 0,3 mm sur toute la longueur utile.
Parallélisme de laface inférieure du bloc de
montage par rapport au guidage de la
machine 0,1 mm.

Aprés l'alignement, serrer afond les vis de
fixation (couple de serrage 2,5 Nm).

M4 DIN 912
ISO 4762
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Uberprifung

Montageful3, AnschluBstecker und
MaRstabeinheit miissen Gber die Maschine
elektrisch leitend miteinander verbunden sein.
© Der elektrische Widerstand zwischen
Anschlukabel (Steckergeh&ause) und der
Schnittkante am Ende des MaRstab-
gehauses muB kleiner als 1 Ohm sein.

@ Nach Uberprifung der Anbautoleranzen ist
das Langenmelsystem betriebsbereit und
kann mit der Folgeelektronik verbunden
werden.
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Final check

Mounting block, connector and scale unit must
be electrically connected with each other via
the machine.

© The electrical resistance between
connection cable (connector housing) and
the cut edge at the end of the scale housing
must be less than 1 ohm.

@ Afterafinal check of the mounting
tolerances the linear encoder is operational
and can be connected with the subsequent
electronics.

Controle final

Le bloc de montage, lafiche de raccordement
et la régle doivent étre reliés électriquement
par la machine.

© Larésistance électrique entre le cable de

raccordement (carter de lafiche) et le bord
du carter au bout de la regle doit étre
inférieure & 1 Ohm.

@ Apres le controle des tolérances de

montage, le systeme de mesure linéaire est
prét a étre mis en service et peut étre
raccordé a I'électronique consécutive.



SchutzmalRnahmen

Bei Einbau nach Montageanleitung ist das
MeRsystem gemaf IP 53 gegen Staub oder
Spritzwasser geschiitzt.
© Ein besonderer Schutz des MeR3systems in
Form einer Abdeckung sollte vorgesehen
werden:
a) bei Gefahr und Beschadigung des
MeRsystems und des AnschluBkabels
durch Spéne oder heil3e Metallteilchen
(AnschluBkabel mit Metallschlauch,
Sonderausfiihrung @),
b) bei direkter andauernder Benetzung mit
Kuhl-/Schmiermittel oder bei hohem Kuhl-/
Schmiermittelaufkommen in
geschlossenen Maschinen,
c) bei starkem Staubanfall im Bereich des
L&angenmefRsystems.

Protective measures

When mounted in accordance with instructions
the encoder is protected against dust or
spiashwater as per IP 53.
© A special protection of the encoder should
be provided in the form of a cover:
a) If there is danger of damage to the
encoder and the connection cable by chips
or hot metal particles (connection cable
with metalarmour, special version®),
b) in the presence of direct continuous
wetting with coolant/lubricants or with
excessive coolant/lubricant charges in
closed machines,
cj In case of heavy dust concentration in the
encoder area.

Mesures de protection

Si le systéme de mesure a été monté suivant
le mode d'emploi, il est protégé contre la

poussiere et I'eau de projection suivant IP 53.

© Une protection spéciale du systeme de
mesure doit étre prévue sous forme d'un
recouvrement dans les cas ci-aprés:
a) en cas de risque de détérioration du
systéeme de mesure et du cable de
raccordement par des copeaux ou
particules chaudes en métal (cable avec
gaine métallique, exécution spéciale @),

b) si le matériel est exposé ades huiles de

coupe/lubrification, soit directement, soit

sous forme de vapeurs, dans des machines

fermées,
¢) en cas d'environnement poussiéreux.
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Druckluftanschlufd

In den Fallen b) und c) empfehlen wir das
Innere des Mel3systems zusatzlich mit
trockener, gefilterter Luft geringen Uberdrucks
zu beaufschlagen.

Von Fa. FIEIDENHAIN ist eine komplette
Druckluftanlage zum Anschluf3 an ein
Druckluftnetz erhéltlich:

DA 200, bestehend aus Filterkombination mit
Differenzdruck-Anzeige zur Filterkontrolle,
Druckmanometer und -regier, Schlauch und
Verschraubungen fiir 4 MeRRsysteme Id.-Nr.
22519503.

Die Druckluft (0,6 bis 1 bar) darf nur Gber ein
AnschluRstick mit integrierter Drossel
(Id.-Nr. 22627001,4 Stck. in DA 200
enthalten) eingeleitet werden.

DA 200
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Airpurge

In cases b) and c) we recommend air purging
the interior of the encoder with dry, filtered air
of only slight excess pressure.

A complete compressed air system (for
connection to a compressed air network) is
available from HEIDENHAIN:

DA 200, comprising filter combination with
differential pressure indication for function
monitoring, compressed air gauge, hose and

couplingjoints for4 encoders Id.-Nr. 22519503.

The compressed air (0.6 to 1bar) may only
be applied via a connector with integrated
throttle (Id.-Nr. 22627001,4 pcs. included
with DA 200).

Raccordement d'air
comprimeé

Dans les cas b) et c) nous recommandons
d'alimenter les capteurs avec de l'air sec, filtré
sous une légére surpression.

Un dispositif a air comprimé complet est
livrable par HEIDENFIAIN pour raccordement a
un réseau d'air comprimé:

DA 200 comportant une combinaison de filtres
avec affichage de la pression différentielle pour
le contréle des filtres, manomeétre et régulateur
de pression, tuyau et raccords avisser pour 4
capteurs No. d'ident. 22519503.

L'air comprimé (0,6-1 bar) ne peut étre
introduit que par un raccordement moni
d'une bobine de réactance (No. d'ident.
22627001,4 pieces dans le DA 200).

erweiterbar bis ca. 10 MeR3systeme
may be extended to approx. 10 encoders
peut étre élargi pour 10 régles au max.



Druckluftanschlufd

0

Uber die MaRRstab-Endstiicke

Die Endstilicke sind serienmaf3ig mit
Gewindebohrungen M5zum Einschrauben
von Druckluftanschliissen versehen und
mit einem Gewindestift verschlossen.

Der dem Druckluftanschluf
gegenuberliegende Gewindestift darf nicht
entfernt werden, um Druckverlust zu
vermelden. Bel vertikalem MaRstabanbau
soll der Druckluftanschlu? am oberen
MaRstabende angebracht werden.

Uber den MontagefuRR

Die dem AnschluBkabel gegeniiberliegende
Stirnseite des MontagefulRes ist mit einer
Gewindebohrung M5 zum Anschluf3 von
Druckluft versehen (mit einem
Gewindestift verschlossen).

Airpurge

© Viathe scale end pieces

The end pieces are provided with M5
tapped holes for insertion of compressed
airconnections and closed by an intake
plug. The intake plug opposite the
compressed airinput should not be
removed in order to avoid loss of pressure.
With vertical scale attitude use upper scale
end for compressed air input.

Via the mounting block

The side face of the mounting block
opposite of the connection cable is
provided with an M5 fixing hole for
connection of airpurge (closed by an
intake plug).

Racco_rdement d'air
comprimeé

© Par les pieces terminales de la regle

Les piéces terminales sont pourvues de
trous taraudés M5 pour y fixer les
raccordements d'air comprimé et sont
fermées par une vis sans téte.

La vis sans téte se trouvant du coté opposé
au raccordement d'air comprimé ne doit
pas étre enlevée, ceci afin d'éviter une
chute de pression. Si laregle est montée
verticalement, il'y a lieu de prévoir le
raccordement d'air comprimé a lI'extrémité
supérieure de laregle.

Par le bloc de montage

La face avant du bloc de montage opposée
au cable de raccordement est pourvue d'un
trou taraudé M5 pour le raccordement d'air
comprimé (fermé par une vis sans téte).
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Technische Daten

Mechanische Kennwerte:
MaRverkdrperung
Teilungsperiode
Genauigkeitsklasse
MeRlangen

Referenzmarken

Verfahrgeschwindigkeit

Zuléssige Beschleunigung
max. Vibration (50 bis 2000 Hz)
max. Schock (11 ms)

Vorschubkraft

Schutzart

Betriebstemperatur
Lagertemperatur
relative Feuchtigkeit

Masse

AnschluRBkabel
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LS 403:

LS 403 C:

GlasmafRstab mit DIADUR-Gitterteilung

20 (xm

+ 5(.im, £ 3|.im (nur bis MeRRlange 1240 mm)
70,120,170,220,270,320,370,420,470,520,570,
620,720,770,820,920,1020,1140,1240 mm,

nur mit Montageschiene: 1340,1440,1540,1640,
1740,1840,2040 mm

1 Referenzmarke bei MeR3lange 70 mm

2 Referenzmarken bei groBeren Mef3langen
andere Referenzmarkenlagen nur auf Anfrage
Abstandscodierte Referenzmarken (siehe Seite 9)
< 48 m/min, (abh&ngig von der

Eingangsfrequenz der Folgeelektronik)

< 30 m/s®

100 m/s” ohne Montageschiene
200 m/s™ mit Montageschiene
<5N

IP 53 (DIN 40050 bzw. IEC 529) bei Einbau nach
Montageanleitung
IP 64 bei Anschlufd von Druckluft

0...50°C
-20 ...70°C
max. 80 % ohne Anschluf3 an Druckluft

0,4 kg + 0,5 kg/m MeRlange (Standard)
Montageschiene: 0,9 kg/m Lange

3 m mit Stecker (Standard)

3 m mit Metallschlauch und Stecker
(Sonderausfiihrung)

0,3 m mit Flanschdose auf Montagesockel
(Sonderausfiihrung)

Technical specifications

Mechanical data:
Measuring standard
Grating period

Accuracy grade

Measuring lengths

Reference marks LS403:

LS403C:_
Traversing speed

permissible acceleration
max. vibration (50 to 2000 Hz)
max. shock (11 ms)

Feed force
Protection

Operating temperature
Storage temperature
ref humidity

Weight

Connection cable



glass scale with DIADUR grating
20 fim

+ 5ixm, £ 3jim (onlyup to measuringlength
1240mm (48.82in.)

2.76,4.72,6.69,8.66, 10.63, 12.60, 14.57, 16.54,
18.50,20.47,22.44,24,41,28.34,30.31,32.28,
36.22,40.15,44.88,48.82in., with mounting spar
only:52.76,56.69,60.63,64.57,68.5, 72.44,80.31in.

Ireference mark with measuring length70mm(2.76in.)
2 reference marks with larger measuring lengths
further reference mark locations on request
distance-coded reference marks (see page 9)

< 48 m/min. (2.6 ft/sec.j (dependent on input
frequency of subsequent electronics)

< 30 m/s” (98 ft/s™)

100 m/s” without mounting spar

200 m/s™ with mounting spar

<5N

IP53 (DIN 40050 or IEC 529) when installed as per
instructions

IP 64 with air purging

0...50 °C

-20. .. 70 °C

max. 80% without air purging

0.4 kg + 0.5 kg/m measuring length (standard)
mounting spar: 0.9 kg/m length

3 m (10 ft) with connector (standard)

3m (10 ft) with armoured cable and connector
(special version)

0.3m (1 ft) with flange socket on mounting base
(special version)

Spécifications techniques

Caractéristiques mécaniques:
Moyen de mesure
Pas de la gravure

Classe de précision

Longueurs utiles

Marques de référence LS 403:

LS 403 C:

Vitesse de déplacement

Accélération max. admissible:
Vibration max. (50 a 2000 Hz)
Choc max. (11 ms)

Force d'avance

Type de protection

Température de service
Température de stockage
Humidité relative

Masse

Cable de raccordement

regle en verre avec réseau DIADUR
20 pm

+ 5pm, + 3pm (seulement pour longueurs utiles jusqu'a
1240 mm)
70,120,170,220,270,320,370,420,470,520, 570, 620,
720, 770,820,920,1020,1140,1240 mm,

uniguement avec réglette de montage: 1340,1440,
1540,1640,1740,1840,2040 mm

1 marque de référence avec longueur utile 70 mm

2 marques de référence avec des longueurs utiles plus
élevées, autres positions de la marque de référence
uniquement a la demande

marques de référence a distance codée (voir page 9)

< 48 m/min. (en fonction de lafréquence

d'entrée de I'électronique consécutive)

< 30 m/s®

100 m/s” sans réglette de montage

200 m/s™ avec réglette de montage

< 5N

IP 53 (DIN 40050 ou IEC 529) en cas de montage suivant
les instructions de montage

IP 64 pour raccordement d'air comprimé

0...50°C
-20 ...70°C
max. 80 % sans raccordement & l'air comprimé

0,4 kg + 0,5 kg/m de longueur utile (standard)

réglette de montage: 0,9 kg/m de longueur

3 m avec fiche (standard)

3 m avec gaine métallique et fiche (exécution spéciale)
0,3 m avec embase sur socle de montage

(exécution spéciale)
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Technische Daten

Elektrische Kennwerte:

Lichtquelle

Abtastelemente ]
Ausgangssignale 1

Folgeelektronik

empfohlener MeRschritt
maximale Kabellange

zul. min. Biegeradien
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Miniaturlampe 5V/0,6 W
Betriebsspannung 5V + 5 %/120 mA

Photoelemente in Antiparallel-Anordnung
7-16 [jAss
Signalamplitude

bei Last 1 kOhm
7-16 pAss

2- 8 pA (Nutzanteil)

HEIDENHAIN
Positionsanzeigen VRZ

oder Bahnsteuerungen TNG
oder Interpolations- und
Digitalisierungselektronik EXE
1pm, 0,5 pm

30m

.fir AnschluBkabel 0 6 mm

bei Dauerbiegung R& 75 mm
bei einmaliger Biegung Rs 20 mm

.fur Verlangerungskabel 0 8 mm

bei Dauerbiegung RSIOOmm
bei einmaliger Biegung RS 40 mm

Technical specifications

Electrical data:

Light source

Scanning elements
Output Signals

"IAAAA -

kol

Subsequent electronics

Recommended measuring step
max. cable length

min. permissible bending radii



miniature lamp 5 V/0.6 1/
operating voltage 5V +5 %/120 mA

solar cells In anti-parallel arrangement

7-16 uApp
Signal amplitude

atload 1kohm
7-WuApp

2- 8 uA (used component)

HEIDENHAIN

VRZcounters

or TNC contouring controls

or EXE interpolation and digitizing electronics

1urn, 0.5//m
30m (98 ft)

.forconnecting cable dia. 6 mm (.24 in.)

for frequent flexing 75 mm (.3in.)
forrigid configuration R~ 20 mm (.8in.)
.forextension cable dia. 8 mm (.31 in.)

for frequent flexing RAOO mm (4in.)
for rigid configuration R” 40 mm (1.6in.)

Spécifications techniques

Caractéristiques électriques:
Source lumineuse

Eléments de balayage
Signaux de sortie A

Electronique consécutive

Pas de mesure recommandé
Longueur du cable max.

min. permi pour radius flexible

lampe miniature 5V/0,6 W
tension de service 5V = 5 %/120 mA

cellules photovoltaiques a connexion anti-parallel

7" 16 rrAcc
amplitude des signaux

avec charge 1 kohm
7-16 JpAcc

2- 8 tiA (part utile)

visualisations VRZ

ou commandes de contournage TNC
ou électronique d'interpolation et de
digitalisation EXE de HEIDENHAIN

1tim, 0,5 nm

30m

.pour cable de raccordement0 6 mm

lors de courbure fréquente Rs 75 mm
lors de courbure permanente Rs 20 mm
.pour cable prolongateur 0 8 mm

lors de courbure fréquente RMNOOmMM
lors de courbure permanente Rs 40 mm
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Elektrischer Anschlul Electrical connection Raccordennent électrique

r
Abtasteinheit Lampe Photoelemente
scanning unit lamp solar cells
unité de balayage lampe cellules photovoltaiques

-bi

Vorwiderstand |
dropping resistor
résistance préliminaire

Kabel
cable

cable

Steckverbindung
connector
connecteur

Kontaktbezeichnung

contact designation

dénomination des 3 4 1 2 5 6
raccordements

Belegung 5V (A MeRsignal (0° ) Mef3signal (90° €) Referenz-Signal Innenschirm
layout

Lyou . measuring signal (0° eJ) measuring signal (90° e’!) reference s,ignal internai
distribution LampeUl signal de mesure (0° €) signal de mesure (90° &)  signal de réf, shield
lamp

el 12 W blindage
lampe intérieur
" &ulerer Schirm an Steckergehause

lexternal shield to connector housing lblindage extérieur au carter de la fiche
und Montagefuﬂ and mounting block et bloc de montage
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Elektrischer Anschluld

Verlangerungskabel

Je nach Ausfuhrung des Anschluf3kabels am
MeRsystem selbst sind unterschiedliche
Verlangerungskabel, komplett verdrahtet mit
Stecker und Kupplung, in Langen zwischen 1 m
und 27 m lieferbar (mit Metallschutzschlauch
17 m).

Zu LS 403 mit Standardkabei  mit

oder oder Kabel mit Flanschdose

LS 403 C Metallschlauch

Verlange-

rungskabel in

Standard-

ausfuhrung Id.-Nr. Id.-Nr.
0 8 mm 246662 . . 246660
Sonderaus-

fihrung mit

Metallschl. Id.-Nr. Id.-Nr.
0 14 mm 235807 .. 235804

Maximale Gesamtkabellange zwischen
MeRsystem und Folgeelektronik (VRZ, TNC,
EXE): 30 m (mit Metallschutzschlauch 20 m).
Achtung: Aus Grinden der Storsicherheit sind
nur original HEIDENHAIN-Verlangerungskabel
und Stecker zu verwenden !

Electrical connection

Extension cable

A variety of different extension cables,
completely wired with connector and coupling,
in lengths between 1m (3.3 ftjand 27 m

(89 ft), is available depending on the type of
connection cable on the transducer (with
armoured cable 17 m (56 ft).

For LS 403 with standard with

or cable or flange
LS403C armoured cable socket
Extension

cable in

standard

version

08 mm 1d.-No. 1d.-No.
(DIA .31 in.) 246662 . 246660.
special version

with armour

0 14mm 1d.-No. 1d.-No.
(DIA .55in.) 235807. . 235804 ..

Max. total cable length between transducer
and subsequent electronics (VRZ, TNC, EXE):
30 m (100 ft) with armour cable 20 m (66 ft).
Caution: Forinterference protection reasons
only original FIEIDENFIAIN extension cables
and connectors are to be used!

Raccordement électrique

Céble prolongateur

Plusieurs cables prolongateurs différents sont
livrables suivant le type de cable du systeme de
mesure lui-méme, qui sont complétement
cablés et soudés a la fiche avec contre-fiche,

en longueurs de 1 m a27 m (sous gaine
métallique 17 m).

Pour LS 403  avec cable avec

ou standard ou sous embase
LS403 C gaine métallique

Cable prolonga-

teur

en standard No. d’ident. No. d'ident.
0 8 mm 246662.. 246660..
exécution spéciale

sous gaine

métallique No. d'ident. No. d'ident.
014 mm 235807.. 235804..

Longueur de cable max. totale entre le systeme
de mesure et I'électronique consécutive (VRZ,
TNC, EXE): 30 m (sous gaine métallique 20 m).
Remarque; Pour des raisons d'antiparasitage
n'utiliser que des cables prolongateurs et
connecteurs d'origine HEIDENHAIN.
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Steckermontage Connectorassembly Montage de lafiche



Steckermontage

Stecker nicht mit einem Gegenstecker 6ffnen'!

Zur Steckermontage ist unbedingt ein

Montagewerkzeug Id.-Nr. 236 148 01

erforderlich!

Stecker mit dem Montagewerkzeug und einem

Schraubenschliissel mit der Schliisselweite

22 mm o&ffnen.

© Steckerteile A-K

1 Teile A-D auf Kabel schieben.
AuRenmantel entfernen.

2. AuRBenschirm zuriickklappen und
abschneiden.

3. Schirmkontaktierungshilse E unter
Schirmgefiecht schieben.

Innenmantel abschneiden.

4. Innenschirm verdrillen und mit
Schrumpfschlauch D 2,4 LI O isolieren. Alle
Litzen 3 mm abisolieren, verdrillen und
verzinnen und geman Belegungsplan
(Seite 34) anléten.

5. Teil F montieren.

6. Stecker zusammenschieben.

Teil Kmit Montagewerkzeug festhalten
und mit Teil A mit einem
Schraubenschlussel verschrauben.
Anzugsmoment 5 Nm.

Connectorassembly

Do not open connector with a mating

connector!

A mounting tool Id.-No. 236 14801 must be

used for connector assembly!

Open connector with mounting tool and

wrench with a. f. 22 mm:

© Connectorparts A-K

1 Slide parts A-D onto cable.
Remove outer sheathing.

2. Fold back outer shield and cut off.

3. Slide shield contact bushing E underneath
shield braiding.
Cutoffinner sheathing.

4. Twistinner shield and insulate with thermo-
shrinkable tubing D 2.4 L 10.
Remove insulation 3 mm from all strands,
twist and tin ends and solder as per layout
diagram (page 34).

5. MountpartF.

6. Assemble connector.
Hold part Kwith mounting tool and secure
to part A by means ofa screwdriver.
Torque 5 Nm.

Montage de lafiche

Ne pas ouvrir lafiche avec une contre-fiche!
Pour le montage de lafiche utiliser absolument
un outil de montage no. d'ident. 236 148 01!
Ouvrir avec outil de montage et clé avis de

22 mm.

© Pieces de lafiche A-K

1

Glisser les pieces A-D sur le cable et enlever
la gaine extérieure.

. Replier le blindage extérieur et le couper.
. Repousser la douille de contact Esous la

tresse de blindage.
Couper la gaine intérieure.

. Torsader le blindage intérieur et l'isoler avec

la gaine thermorétractible D 2,4 L 10.
Dénuder tous les torons sur 3 mm, les
étamer et souder conformément au plan des
distribution des contacts sur fiche (p. 34).
Monter la piece F.

Assembler la fiche.

Maintenir la piece Kavec I'outil de montage
et Vvisser la piece A avec une clé avis.
Couple de serrage 5 Nm.
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Service-Hinweise Service hints Directives pour le SAV



Reinigen/Tausch von
Abtasteinheit und Dichtlippen

Alle Teile der MaRstabseinheit kénnen mit
einem in Spiritus getrankten fusselfreien Tuch
gereinigt werden Keine Pref3luft verwenden!

1. Austausch der Abtasteinheit
Redhtes Btk ud

B
entferen® Abtastairhaitvarsidhtig
herauszehen nele enschieen(®.

: Oe Fotodl rech

eerterplat
d Sebndt bathren desatlide
Ardrickfeder mi3inde deitr vargesehere

Stutzfeder Bwieder einschieben.
Mafstabstirnseite und Endstick reinigen,
D9 auf die Stirnflache der MaRstabseinheit
aufbringen und Endstiick festschrauben

Luftspalt zwischen Endstiick und Dichtlippen

mit D9 abdichten und SchlieBkanten leicht
mit F7 einfetten ©. MeRsystem Uberprifen
(z. B. mit einem Zahler VRZ oder
Phasenwinkelprifgerat PWM 7).

2. Austausch der Dichtlippen
Nach dem Herausnehmen der Abtasteinheit
©linkes Endstick entfernen, Dichtlippen
zusammenklappen und herausziehen. Geréat
reinigen. Glasmafstab auf Beschadigung
prifen. Neue Dichtlippen einziehen, biindig
abschneiden und aufstellen. Abtastelnhelt
einschieben und MeR3system komplettieren
(wie oben).

(fon

Cleaning/Exchange of
Scanning unitand sealing lips

Clean complete scale unit with lint-free cloth
soaked in alcohol. Do not use compressed
air!

1, Exchange of scanning unit
Remove right end piece and plastic spacer
B®©. Carefully slide out scanning unitand
insert new one
Caution: The solar cell board should not
touch the glass scale, the lateralpressure
spring must hook into the provided
recess®. Replace plastic spacer B. Clean
scale side face and end piece, daub D9 onto
the-side face of the scale unitand secure end
piece ® . Sealairgap between end piece and
sealing lips with D9 and lightly lubricate
closing edges with F7@. Check encoder
(e.g. with a VRZ counter or phase angle
measuring unit PWM 7).

2. Exchange of sealing lips
After removing scanning unit®, remove left
end piece. Fold down sealing lips and pull
out. Clean unit. Check glass scale for
damage. Insert new sealing lips, cut flush
and raise. Insert scanning unit and assemble
transducer (as described above).

Nettoyage/Remplacement de l'unité de
balayage et des lévres d'étanchéité

Toutes les piéces de I'unité de régle peuvent
étre nettoyées avec du tissu non pelucheux
Imprégné d'alcool. \le pas utiliser d'air
comprimé!

1. Remplacement de I'unité de balayage
Enlever la piece terminale droite ainsi que le
ressort d'appui B©. Retirer avec précaution
I'unité de balayage, en introduire une
nouvelle @.

Attention: La platine des cellules
photovoltaiques ne doit pas toucher la reégle;
le ressort de pression latéral doit étre bien
posé dans I'encoche prévue acet effet ®.
Remettre en place le ressort d'appui B.
Nettoyer la piéce terminale et le bout de la
regle, enduire laface latérale de l'unité de
regle de D9, fixer la piece terminale avec des
vis @. Calfeutrer I'écart entre la piece
terminale et les Iévres d'étanchéité avec D9
et lubrifier Iégérement les bords de
fermeture avec du F7 ©. Contréler le
systéme de mesure (par exemple avec un
compteur VRZ ou avec un appareil de
mesure du déphasage PWM 7).

2. Remplacement des lévres d'étanchéité
Aprés avoir retiré I'unité de balayage ©,
enlever la piece terminale gauche. Pousser
vers l'intérieur les lévres d'étanchéite et les
retirer. Nettoyer I'appareil. Vérifier si la régle
en verre est Iritacte. Poser les nouvelles
levres d'étanchéité, les couper aras du
carter de régle et les redresser. Introduire
'unité debalayage et terminer comme
indiqué ci-dessus.
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Anschluffmalie mmizo Dimensions mmiinch Cotes mmipouce

ohne Montageschiene without mounting spar sans réglette de montage

£3/\

Zentrierung fur Stift ® 3 mm

55 (ML*9ili0.i CENTRE MARK FOR DIA 3mm/.12in DOWEL PIN HOLE
22+ IML*3.70'11.02* centrage pour tige® 3mm
9
350
' APIIP2
PI/P 2
ao»
07.006~
U
16"
0,05 35
" 02+ 18
*71

in einer Endstellung
IN ONE END POSITION
dans une position fm de course
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Anschiumafe mmizol Dimensions

mit Montageschiene with mounting spar

Montagesockei mit Flonschdose (Stift)
MOUNTING BASE WITH FLANGE SXKET(MALE)
socle de montage avec emtxise ( mole)

39
-eU

Verbindungskabel
CONNECTING CABLE
cable de liaison

Achtung Klotzchen so montieren, doD Kabelausgang unten liegt
IMPORTANT: MOUNT BLOCK SXH THAT CABLE OU LOCATED ON THE UNDERSIDE
Attention fixer le bloc de telle fagon que la sortie de coble se trouve en bas

mm/inch

COteS mm/pouce

avec réglette de montage

Metallschutzschlauch mit Stecker
ARMOURED CABLE WITH CONNECTOR
cable sous game métallique avec fiche

60
315~

?<
wniimmiimnfmillt

—5
98
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Dimensions mmiinch

without mounting spar

ML + 105mm
ML +4.13in. CENTRE MARK
55 _ (ML*96)+0,i FOR DIA 3mm/.12in
22- {ML*3.70-)7,02- DOWEL PIN HOLE

9
35'
P/P2
P1/P2
r
a2 4
01.008" ®
U
16
, 008 35.
002" 18
71

IN ONE END POSITION



28

110"

-75"

Dimensions mmiinch

with mounting spar

MOUNTING BASE WITH FLANGE SOCKET (MALE)

.

161*

IMPORTANT: MOUNT BLOCK SUCH THAT CABLE OUTPUT IS LOCATED ON THE UNDERSIDE

Mix?
.28"

" AR a'§

ca

i,6
18"

ARMOURED CABLE WITH CONNECTOR
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Notizen
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Service

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH

Dr.-Johannes-Heidenhaln-Strale 5

D-8225 Traunreut )

® 508669 3M272 (Al Ser\n_ce;
08669 31 1688 C-Service

["(08 669

Technisches Biiro Hamburg
Bahnhofstral3e 50

2000 Wedel

® (04103)7438
[*(04103)16203

Technisches Biro
Nordrhein-Westfalen
Stresemannstralie 12
5800 Hagen

® (02331)32637
[*(02331)13294

Technisches Biro Hessen

Lindenweg 24

6479 Schotten 1
06044))2995

["( 6044) 3349

Technisches Buro
Baden-Wirttemberg
Eichachstrale 20
7404 Ofterdingen
(07473)22733
["(07473) 21764

Technisches Buro Nordbayern
Badstrale 21
8580 Bayreuth
0921)64817
[~(09 21) 54349

Technisches Buro Sudbayern
Dr.-Johannes-Heidenhain-Strale 5
8225 Traunreut
® (08669)311345
B"(08669)5061

3 56831
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m Auslands-Vertretungen
m Agencies abroad
m Agences étrangeres

Belgien Belgium Belgique
HEIDENHAIN BELGIEN
Bellekouter, 30

B-1790 Affligem

® (053)67 2570
[*(053)670165

Brasilien Brazil Brésil
DIADUR Ind0stria e Comércio Ltda.
Rua Servia, 329-Socorro, Santo Amaro
Post Box 12695
04763 Sao Paulo-SP, Brasil
® (011)523-6777
g\(011) 5231411
D56970

Danemark Denmark Danemark
TP TEKNIKA/S

Kobbelveenget 74

DK-2700 Bronshoj

® 38890166

[~38890165

Finnland  Finland Finlande
NC-POINTOY

Post Box 87

Sulantie 7 D

SF-04300 Hyryla

(a0} 57558

Frankreich France France
HEIDENHAIN FRANCE sah

2, Avenue de la Cristallerie

Post Box 62

F-92312 Sevres

® (1)45346121
17(1)45072000

03 260974

Griechenland Greece Gréce
D. PANAYQOTIDIS - J. TSATSIS S.A.
6. Pireos St.
GR-183 48 Moschaton - Athens
® (01)4810817
L’\ 01)4829673

a] 212812/241228

GrofRbritannien und Irland
U.K and Ireland
Angleterre et Irlande
HEIDENHAIN (G.B.) Limited
200 London Road, Burgess Hill
West Sussex RHL5 9RD

® (O444§247711

[~(0444) 870024
03 877125

Indien India Inde
ASHOK & LAL

12 Pulla Reddg Avenue
Post Box 542

Madras 600030

8044 )617289
f"( 44) 618224
03 4124015

NEUMO VARGUS

34-36, Itzhak Sade St.

Post Box 20102

Tel Aviv 67212
§3)55373275

B (3)53721 90

3 371567

Italien Italy Italie
HEIDENHAIN ITALIANA srl
Viale Misurata 16
1-20146 Milano
® (02)48300241...45
%1’\(02 48195330

3 353470



Japan Japan Japon
HEIDENHAIN KK.
Sogo-Daiichi Bldg.

-2, Kojimachi, C iyoda-ku
Tokyo 102
® (03)3234-7781
[*(03)3262-2539

Kanada Canada

HEIDENHAIN CORPORATION
Canadian Regional Office

1075 Meyerside Drive, Unit 5
Mississauga, Ontario L5T1M3 Canada
® (416)670-8900
[(416)670-4426

Korea
SEO CHANG CORPORATION LTD.
Rm 903, Jeail Bldg 44-35
Yoido-| Dong, YongS eungpo-ku, Seoul
C P.0. Box 9756 Seoul, Korea
(02)7808208
0 2) 7845408
22686

Mexico

HEIDENHAIN Representacion
Calle San Juan de los Lagos 204
Fracc. Jardines de la Concepcion
CP 20120 Aguascalientes, Ags.
®[M] (491) 43738

Niederlande Netherlands Pays-Bas

HEIDENHAIN NEDERLAND B.V.
Landjuweel 20
Post Box 107
NL-3900 AC Veenendaal
® (08385)40300
E’E\ 08385) 17287
30481

Norwegen Norway Norvége
KASKO MASKIN A/S

Post Box 3083

Lade Allé 65

N-7002 Trondheim

® (07)919100

[“3% 7)913377

Osterreich  Austria Autriche
Alois Zoliner
Dr.-Johannes-Heidenhain-Stralle 5
D-8225 Traunreut

® (08669)311337
~(08669)5061

D56831

Portugal

FARRESA ELECTRONICA LDA.
Rua Goncalo Cristovao 294 - 1*
P-4000 Porto

® (2)318440

[~(2)318044

Schweden Sweden Suede
A. KARLSON INSTRUMENTAB
Post Box 111

$-14501 Norsborg

® (07 53?89350

E"(O7 53)84518
D 11645

Schweiz Switzerland Suisse
HEIDENHAIN (SCHWEIZ) AG

Post Box

Vieristrasse 14

CH-8603 Schwerzenbach

® (01)8250440
[«3(01)8253346

Singapur Singapore Singapour
HEIDENHAIN PACIFIC PTE LTD

2, Leng Kee Road No. 03-05

Thye ong Centre

Singapore, 0315

® 4722222

[34728916

Spanien Spain Espagne
FARRESA ELECTRONICAS. A.
c¢/Simon Bolivar, 27 - Dpto. 1.
E-48013 Bllbao £V|zcaya
® (94)4
%9 42)4 4 2 3 540
587

Taiwan
MINTEKE SUPPLY CO. LTD.

1F, 256-3 Lung Chlang Road, Taipei, 104

Republlc of China
® (02)5034375
3(02) 5050108
3 28333

Turkei Turkey Turquie
ORSEL LTD.

Kugdili Cad. No. 43
Toraman Han, Kat 3
TR-81310 Kadikoy/Istanbul
® (1)347839

3 &1 )3478393
318938823

HEIDENHAIN CORPORATION
115 Commerce Drive
Schaumburg. 1L 60173

® (708)490-1191
3(708)490-3931
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