
260

94

Ç6
5h

7 (
-0

,0
3)

82

Ç3
2H

9
(+
0,

06
2)

Ç2
5

Ç4
2h

9 (
-0

,0
62

)

26

164

Модуль m 2,0

Число зубьев z 28

Нормальный исходный контур - ГОСТ 13755-81

Степень точности по ГОСТ 1643-81 - 6d

Длина общей нормали
W

(9 зубьев, охватываемых при измерении)

Делительный диаметр d 56

Зубья - прямые

Угол зацепления aw 20Å
Число зубьев сопряженного колеса z1 28

Прочие справочные данные

Ra 0,8

Ç3
2

30ÅR3

Ra 0,8

2•45Å

Ra 0,8

35 24

Ç5
2 отв.

70

А

260

94

Ç6
5h

7 (
-0

,0
3)

82

Ç3
2H

9
(+
0,

06
2)

Ç2
5

Ç4
2h

9 (
-0

,0
62

)

26

164

Ra 0,8

Ç3
2

30ÅR3

Ra 0,8

2•45Å

Ra 0,8

35 24

Ç5
2 отв.

70

А

10JS9(±0,018)

35
,3

+0
,2

10JS9(±0,018)

35
,3

+0
,2

А (2:1)

Ç4
0

10

R1,6

А (2:1)

Ç4
0

10

R1,6

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1

1

Тр-01.002

Вал-шестерня

Круг
В1-70 ГОСТ 2590-2006
40Х ГОСТ 4543-71

3,54

Ин
в.
 №

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в.
 №

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в.
 №

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Тр-01.002

Копировал Формат A4•3

Ra 6,3 ( )

1. Термообработка HRCэ 37,5...41,5.
2. H14, h14, ±IT14/2.



96

Ç2
30

96

Ç2
30

Ç163
Ç175

R13

22 радиуса

Ra 0,8
45Å

А

А

Ç163
Ç175

R13

22 радиуса

Ra 0,8
45Å

А

А

А-Аã

Ç1
0H

7
(+
0,

01
5)

15

Ra 0,8

А-Аã

Ç1
0H

7
(+
0,

01
5)

15

Ra 0,8

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1

1

Тр-01.004

Корпус

Сталь 45  ГОСТ 1050-88

12,48

Ин
в.
 №

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в.
 №

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в.
 №

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Тр-01.004
Копировал Формат A2

Ra 6,3 ( )

1. Термообработка HRCэ 37,5...41,5. 



Ç1
50

H8
(+
0,

06
3)

Ç1
62

174

Ç1
02

H8
(+
0,
05

4)

28

9

Ç1
01

135

Ç1
25

2

Ç1
48

Ra 0,8

Ç1
40

js
6(
±0

,0
12

5)

Ra 0,8

Ra 0,8

36262626

А

6•45Å

M
14

-7
Н

10
 о

т
в.

24

1,6•45Å

30

Ra 0,8

Ç1
50

H8
(+
0,

06
3)

Ç1
62

174

Ç1
02

H8
(+
0,
05

4)

28

9

Ç1
01

135

Ç1
25

2

Ç1
48

Ra 0,8

Ç1
40

js
6(
±0

,0
12

5)

Ra 0,8

Ra 0,8

36262626

А

6•45Å

M
14

-7
Н

10
 о

т
в.

24

1,6•45Å

30

Ra 0,8

Ç121±0,3 à

14

8Å
34

'

Ra 0,8

Ra 0,8

36Å

18Å

27Å

36
Å

Б

Б

В

Ç121±0,3 à

14

8Å
34

'

Ra 0,8

Ra 0,8

36Å

18Å

27Å

36
Å

Б

Б

В

А (2:1)

14
D9

(+0
,0

93
+0

,0
50

)

14D9(
+0,093

+0,050 )

10

Ra 0,8

Ra
 0

,8

Ra
 0

,8

Ra 0,8

84
 п

аз
а

Ç6 А (2:1)

14
D9

(+0
,0

93
+0

,0
50

)

14D9(
+0,093

+0,050 )

10

Ra 0,8

Ra
 0

,8

Ra
 0

,8

Ra 0,8

84
 п

аз
а

Ç6
Б-Бã

Ç1
2H

7
(+
0,
01

8)

16

Ra 0,8

Б-Бã

Ç1
2H

7
(+
0,
01

8)

16

Ra 0,8

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1

1

Тр-01.006

Обойма

Сталь 45  ГОСТ 1050-88

4,49

Ин
в.
 №

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в.
 №

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в.
 №

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Тр-01.006
Копировал Формат A2

Ra 6,3 ( )

1. Термообработка HRCэ 37,5...41,5.
2. H14, h14, ±IT14/2.
3. Отклонение центрального угла между осями двух любых
отверстий В не более ±18' (допуск зависимый).



103

Ç5
2

Ç6
6

14

60

Ç1
00

24

Ç7
4s

6(
+0

,0
78

+0
,0

59
)

Ç9
0j
s6

(±
0,
01

1)

А
Модуль m 2,0

Число зубьев z 28

Нормальный исходный контур - ГОСТ 13755-81

Степень точности по ГОСТ 1643-81 - 6d

Длина общей нормали
W

(9 зубьев, охватываемых при измерении)

Делительный диаметр d 56

Зубья - прямые

Угол зацепления aw 20Å
Число зубьев сопряженного колеса z1 28

Прочие справочные данные

1•45Å
Б

1,6•45Å

4 фаски
26,5

Ç9
0j
s6

(±
0,
01

1)

Ra 0,8
Ra 0,8 Ra 0,8

77Ra
 1
,6

Ra
 1
,6

Ra
 1
,6

R4
5*

R3
7*

R4
5*
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Ç5
2

Ç6
6
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Ç1
00
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Ç7
4s

6(
+0

,0
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+0
,0
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)

Ç9
0j
s6

(±
0,
01

1)

А

1•45Å
Б

1,6•45Å

4 фаски
26,5

Ç9
0j
s6

(±
0,
01

1)

Ra 0,8
Ra 0,8 Ra 0,8

77Ra
 1
,6

Ra
 1
,6

Ra
 1
,6

R4
5*

R3
7*

R4
5*

39

3,
5

3,
5

39

3,
5

3,
5

А (2:1)

13

Ç5

А (2:1)

13

Ç5

Б (2:1)

Ç6
3

7

R1

Б (2:1)

Ç6
3

7

R1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1

1

Тр-01.003

Вал-эксцентрик

Сталь 40Х  ГОСТ 4543-71

2,71

Ин
в.
 №

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в.
 №

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в.
 №

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Тр-01.003

Копировал Формат A4•3

Ra 6,3 ( )

1. *Размеры для справок.
2. Термообработка HRCэ 37,5...41,5.
3. H14, h14, ±IT14/2.


