Автономный контроллер лазерного резчика/ гравера
(автономное ЧПУ)

Наименование: Clever Head
Разработка: https://vk.com/craft328
Контроллер подключается к драйверам шаговых двигателей Step / Dir (на зажимных клемниках)
Выход на шпиндель / лазер оформлен в выходе Step / Dir
Размер 130*60мм, выод информации на LCD1602
Выпускается в двух основных версиях:

Основная версия: Clever Head PRO - (опционально температура, блютус) (2/3 оси)
Бесплатная программа:  Clever Head FREE - урезанная версия(нет температуры, блютус) + уменьшение скорости и количества обрабатываемых строк
Автономный пульт ЧПУ Clever Head (в дальнейшем АЧПУ) предназначен для управления двухосным, трехосным четырехосным (до 6 осей)  станком (лазерный гравер, резчик, долбежный станок, раскроечный станок, 3Dфрезер, 3Dпринтер) в автоматическом режиме.
Доступно команды: HOME, ZProbe, Пауза, перемещение по осям
Вывод информации УП (управляющей программы) с SD карты.
Возможна работа при подключении к ПК (любые программы поддерживающие GRBL)

Возможна работа с уже имеющимися контролерами формата GRBL (протокол SerialPort (вывод TX и RX))
Возможна установка доп оборудование: блютуз (управление с телефона) и контроль температуры (max6675)

Контроллер читает программы (файлы) созданные для nc-studio, mach3, mach4
Параметры

Максимальная частота step 115 200Гц. (подходить для 99,9% драйверов шагового двигателя)

Максимальная  скорость перемещения шпинделя зависит от конфигурации станка.
Напряжение питания 5 вольт, (есть модификация 12 вольт)
Ток потребления не более 0,5 А

Режим работы - непрерывный.

Количество импульсов на один оборот вала могут принимать значения 100,200,400, 800,1600,3200 и т.д.
(зависит от двигателя и режима работы драйвера 1,1\2,1\4,1\8,1\16)
Настройка шага винтов, угловых скоростей, направления вращения идентична GRBL
Контроллер работает с любыми драйверами по протоколу  step, dir.
Режимы работы:
Главное меню: 
После включения вы попадаете в главное меню
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ИЗ него можно перейти в меню    

А) Setting
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меню позволяет настроить количество осей (по умолчанию 2 или 3 оси) и определяет какие концевики у вас установлены (с замыканием на «+» или GND). Опция актуальна если требуется оперативно поменять тип концевиков (зажимного действия на индуктивные)
По умолчанию выставлено 3 оси и датчик на землю

Б) Manual
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Автоматически включается боковая панель перемещений

Доступные операции

· Перемещение по оcи X, Y, Z
· Z probe (щуп определения «0» отметки оси Z
· HOME – перемещение в нулевую точку станка (опция может быть отключена при отсутствии концевиков)

· Zero – обнуление абсолютных координат

Б.1) Под меню Блютуз (Bluetooth)
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функционирует одна кнопка – для отключения функции и перехода в меню MANUAL
все команды могут подаваться через Блютуз (Bluetooth) (любой терминал для телефона ПК, или фирменное приложение)
доступны команды: выйти в меню MANUAL, перемещение по осям для юстировки + HOME
Б.2) Под меню Температура (Temperature)
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Температура отображается в реальном времени (чип MAX6675).

Кнопкой Update мы изменяем температуру (изменения от 0 до 40 градусов цельсия).

Важно: При установке температуры 0 контроль температуры отключается.

В тесте интерактивно при превышении температуры начинает мигать экран.
В рабочем режиме станок выходит в ПАУЗУ и ждет решения оператора

В) и меню управления УП
При загрузке меню контроллер проверяет наличие SD карты, наличие файла УП – при отсутствии карты или файла контролер сообщает об отсутствии данных и переходит в главное меню

Если файлы читаемы выводиться «МЕНЮ выбора файла»
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кнопка « >>>> » перелистывает файлы имеющиеся на карте памяти,

кнопка « Start » - выбирает файл для обработки
« Меню обработки файла»
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Можно работать в шаговом или автоматическом режиме.
Переход между режимами может быть осуществлен в любой момен.

Контроллер автоматически отслеживает температуру/ошибки, при превышении температуры или ошибки в файле контроллер отключает шпиндель и останавливает работу в ожидании решения оператора и выводит на экран строку на которой произошла остановка.
(При возникновении нештатных ситуаций АЧПУ выходит в режим «ошибки» и ждет решения оператора продолжать или полностью остановить процесс.)
Кнопка RES - програмно перезагружает контроллер.

Кнопка ABORT[image: image2.jpg]


 -  останавливает станок
