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циферблат Ra 3.2
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крышкой оправы с циферблатом к корпусу

размер должен 
обеспечивать 
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циферблатом к 
корпусу и 
закручивание 
крышки в корпус 
без зазора

Ra 3.2

ПРИМЕЧАНИЕ: наружные поверхности полировать

крышка



ПРИМЕЧАНИЕ: наружные поверхности полировать
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37 стекло запрессовывается

12
,5

±0
,1

корпус

циферблат

оправа

крышка

заводной вал

механизм

ПОРЯДОК СБОРКИ:
1. механизм+циферблат;
2. 1+ оправа;
3. установка 2 в корпус
4. установка крышки в корпус
Примечания:
При сборке соединения 1-3 устанавлинаются в корпус с легким 
натягом, обеспечивающим дальнешую разборку-сборку соединений.
При сборке заводной вал отсутствует.
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