Использование подвижного датчика
В учебнике «Обработка вашей первой работы» мы описали, как установить текущие смещения XYZ.
- Смещение - Текущее XY дает нам относительные координаты. Мы можем установить позицию смещения XY координаты в любом месте таблицы машин. Таким образом, мы можем
(G-код) к нашему размеру таблицы и, следовательно, установить позицию, которая наиболее подходит для обработки нашей заготовки. - Смещение - Текущее Z дает нам относительные координаты. Мы можем установить Текущее Z в нулевую позицию нашей заготовки.
Обычно это верхняя поверхность рабочего материала.
Прежде чем мы продолжим:
Функция Смещение – Измерить смещение Z используется для измерения смещения текущий Z с помощью подвижного инструментального датчика.

Разница между Смещение – Текущее только Z [image: image1.jpg]


 и Смещение – Измерить смещение по Z [image: image2.jpg].
¢



в следующем:
- Когда мы используем функцию Текущее только  Z, мы должны вручную переместить ось Z, пока мы не установим текущее значение смещения Z (верхняя поверхность).
-Когда мы используем Смещение – Измерить смещение Z, программное обеспечение автоматически устанавливает текущее смещение Z  путем обнаружения поверхности подвижного датчика с помощью инструмента станка. Высота подвижного датчика
уже скомпенсирована, поскольку мы установили параметры датчика в настройках датчика инструмента.

Смещение – Измерить смещение по Z 
В этом руководстве объясняется, как правильно использовать функцию Смещение - Измерить смещение Z с подвижным датчиком, с использованием программного обеспечения и контроллеров PlanetCNC.

Подвижный датчик
Подвижный датчик - это в основном переключатель, который посылает сигнал на входной сигнал контроллера.
Когда инструмент касается поверхности датчиков (это то же самое, что и обычный переключатель) на вход контроллера приходит «Низкий» сигнал, и поэтому программное обеспечение может установить Текущее только Z.
Самым основным типом подвижного датчика обычно является фольгированный стеклотекстолит, к которому припаян провод, на другом конце которого находится зажим типа «Крокодил».  С помощью него датчик подключается к инструменту, установленному в станке. 



Подключение подвижного датчика к контроллеру PlanetCNC.
Mk1:
Датчик инструмента подключен к входу LIMIT 5 (Z-)  разъема LIMIT.
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Mk1 LIMIT connector
Mk2/4 and Mk2:
Датчик инструмента подключен к входу INPUT 5 (Датчик инструмента)  разъема INPUT.
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Mk2 INPUT connector
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Mk2/4 INPUT connector



Mk3:
Mk3 предоставляет пользователю назначать входы. Датчик инструмента может быть подключен к любому входному выводу INPUT и назначен в программном обеспечении в качестве датчика.
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Mk3 INPUT connector


Установки программного обеспечения для подвижного датчика
Опция датчика инструмента в Файл / Настройки / Датчик инструмента должна быть включена для процедуры измерения инструмента.
Вы также можете установить скорость, при которой инструмент будет снижаться при выполнении измерения.[image: image10.jpg]Enable
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Мы должны установить параметры датчика:

Размер: если мы используем датчик или зонд для касания при измерении координат X и Y, то это значение представляет собой радиус шарика для стилуса в точке касания зонда. Это то же самое, что и параметр высоты для измерения координат Z.

Отвод: Значение представляет собой расстояние, на которое инструмент отходит назад, когда он коснулся поверхности датчика.

Высота: Толщина материала, который используется для датчика.

Длина отъезда: значение представляет собой расстояние, на которое ось Z поднимается (от высоты, на которую ранее поднялась).
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Установка Смещение – Измерить смещение по Z
Mk1:
Измерение текущего смещения Z является полуавтоматической процедурой для Mk1. Мы устанавливаем подвижный датчик на верхнюю поверхность нашего рабочего материала. Убедитесь, что инструмент находится над датчиком.

1) Нажмите кнопку «Измерить смещение по Z»: 
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2) Когда инструмент коснется датчика, кнопка «Измерить смещение по Z» button станет оранжевой:
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3) Теперь нажмите кнопку Смещение «Текущее только Z» 
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4) Еще раз нажмите оранжевую кнопку «Измерить смещение по Z».
Это вернет кнопку «Измерить смещение по Z» в нормальный цвет.
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Mk2/4, Mk2, Mk3:
Измерение - это автоматическая процедура.
Мы устанавливаем подвижный датчик на верхней поверхности нашего рабочего материала. Убедитесь, что инструмент находится над датчиком.


Теперь нажмите кнопку «Измерить смещение по Z» 
, Или установите через меню станка: Станок/Смещение/Измерить смещение по Z.

Ось Z начнет опускаться до тех пор, пока инструмент не коснется нашего датчика. Затем она немедленно переместится в указанное положение.



Значение относительной координаты Z, когда машина заканчивает с измерением, представляет собой сумму значений параметров датчиков.

Отвод + Высота + Длина отъезда = Текущее значение по Z 
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Отвод+ Высота + Длина отъезда = 1+ 1,6 + 5 = 7,6
